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TAP BDOAN SKF VA SKF VIET NAM

TAP DOAN SKF

SKF dugc viét tat tu cha Svenka Kullager Fabriken (Swedish Ball Bearing
Factory — Nha may San xuat Vong bi Thuy Dién).

Tap doan SKF duoc thanh lap tu nam 1907 va da nhanh chong phat trién trd
thanh mat cong ty toan cau. Vao dau nam 1920, SKF cang da dugc thanh lap
& Chau Au, Bac My va Chau My La Tinh, Chau A va Chau Phi. Hién nay, SKF co
mat trén 130 quéc gia vai hon 100 nha may san xuat va hé thong kinh doanh
dugc hd tro bai 15,000 dai ly trén khap thé gioi. Vai mang ludi kinh doanh truyc
tuyén va hé thong phan phdi toan cau, SKF la ddi tac tin cdy nhat cua khach
hang trong viéc cung cdp cac san pham va dich vu chat lugng cao.

Tap doan SKF la nha cung cdp hang dau thé gidi vé vong bi, phdt chan dau,
san pham co dién td, hé théng boi tran va cac dich vu céng nghiép bao gém
hé tro ky thuat, dich vu bao tri va kiém tra tinh trang hoat déng thiét b, tu
van va huan luyén ve co khi.

SKF VIET NAM

Tunam 1991, Tap doan SKF da trién khai hoat dong tai Viét Nam. Hién nay,
SKF co hai Van phong Dai dien tai Ha N6i va Thanh pha Hé Chi Minh.

Qua viéc cung cap cac san pham co chat lugng cao voi dich vu ho tro ky thuat
hang dau thé gigi, hién nay SKF Viét Nam la nha cung cap vong bi va phot
chan dau hang dau cho cac nganh cong nghiép Viét Nam nhu Thiét bi Ché
bién gao, May Diesel, Bom, Bang cd diér, X mang, Thép, Giday, Cao su, Budng
WSS

Nam 2002, cong ty djch vu SKF dugc thanh lap. Vai mét doi nga cac ky su co
ki nang cao, cng ty dich vu SKF co thé hd trg khach hang trong cac linh vue
tham van ky thuat, kiém tra vong bi, huan luyén cong tac thao lap véng bi,
tham van trong linh vuc boi tron va cac thiét bj kiém tra.

Dé duy tri méi quan hé gan gai vai khach hang, SKF da thiét lap mot mang
lugi Dai ly trén ca nudc dé dam bao cung cap nhanh chdng kip thai nhing san
pham co chat lugng cao cho khach hang.

Béng viéc cung cap cong nghé hang dau cho cac nganh céng nghiép sd tai,
SKF dang hé tra tich cuc cho viéc phat trién cda nén kinh t& Viét Nam va dang
thuc su hda nhap vao su phat trién nay.







Eoe - . SKF Dich vu ky thuat

Giai phap thuc té cho van dé thuc té...

...v6i Hé thong giam sat dé tin cay
va Dich vu ky thuat SKF Viét Nam




SKF Viét Nam
Crescent Plaza, 105 Tan
BT
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Website

+84 {08) 54107710 Fax;

15| vietmam@hcm.vnn W

+ o sk COImM.VN

Cung cap kién thuc ky thuat

e Kién thuc co ban vé @ lan

¢ Ky thuat thao va lap 6 lan

o Ky thuat béi tron 6 lan

« Gigi thiéu vé cong tac bao tri du doan
* Co ban vé phan tich rung déng

e Phan tich cac dang hu héng cda 4 lan
» Hé théng phat lam kin

e Hé thong truyén déng

o Ky thuat bao duong 6 lan

Dich vu co kh

e Tu van thao, lap 6 lan

e Tuvan quan ly boi tron va hé théng béi tron
« Chinh dong tam truc vai thiét bi laser

« Can bang déng quat

« Phan tich nguyén nhan hu hang vong bi

Dich vu Giam sat dé tin cay thiét bi

¢ Thuc hién chuong trinh bao tri du doan

e Dich vu do, phan tich rung déng

« o quang pho nhiét

e Hé thdong thu thap & quan ly théng sé van hanh

Thiét bi giam sat tinh trang

e Cac dung cu do cam tay

« Hé thang do va quan ly da liéu

o Thiét bi do va phan tich rung déng
e Hé thdng do truc tuyén

e Hé thong bao ve

Dich vu Banh gia, tdi uu hoa Quan ly bao tri

o Khao sat, danh gia va tu van téi uu héa chuong trinh bao tri

Dat Tign, Ldu 4, 0.7, Tp.HCM, VN

+84 (08) 542107701



MUC LUC
C_i‘ﬂ | Eﬁw1 2 Cac loai may gia nhigt cam ung loai kich
thude cé dinh, leai co thé diéu chinh kich
Hudng dan chen lya cao ? thudc kiéu EAZ & vong gia nhiét bang nhom 2
Cac loai cao vau tieu chudn kiéu TMMP 10 Gang tay bao ho loal TMBA G11W 5
Cac loai cdo vau 2 chiéu kiéu TMMR F 10 Gang tay cachnhiét TMBA 611 5
Cac loal cao cai tign, md bang lo xo kieu TMMA 10 Gang tay chiu dau va cach nhiet TMBA G11H 2
Cac loal cdo cai tién két hop Gang tay cach nhiét dac biét TMBA G11ET 2
pittdng thay luc TMMA..H 10
Cac loai cdo vau cd lon co b trg luc Thl:l}f Il-ﬂ:
thiy lyc kiéu TMHP 11
Bo co vau thiy luc kiéu TMHP-10E 11 "Thuy luc”, phudng phap bom dau SKF E
Cac loal cao vau co lon kidu TMMP 1 Bai oc thuy luc HMV E, HMVC E va
Cac loai cao dia kiéu TMBS...E 12 HMVE / A101 ' .
B6 cao thiy luc kidu TMHC 110E 12 E:Zi::’:ﬁgn:i"d:f e bom- g e ,
Pit tong thiy luc cai tién kigu TMHS 12 Cic 16al b thily \ue &8 adhg Barg Khi niéh
Ba cao trong cac kigu TMIP 13 THAP 30, 150, 300, 400E 2
B cao 6 kin kiéu TMMD 100 13 Bom thiy luc TMJL 50 - 50 MPa 2
Ba cao 6 kin kigu TMBP 20E 13 Bom thuy luc 729124 - 100 MPa 2
Cao kep 3 manh 13 Bom thuy luc TMJL 100 - 100 MPa 2
Baom thuay luc 728619 - 150 MPa 2

— Dung cu nén dau 226400 - 300 va 400 MPa 2
Cac diém can luu y khi lap vong bi 15 Bo nen ddu 729101 - 300 va 400 MPa 2
Cac dung cu lap vong bi kieu TMFT 15 Bo nen dau day TMJE - 300 va 400 MPa 2
Chia moc cac kigu HN & HNA 16 Vit nén dau 226270 va 226271 - 300 MPa 2
Cac loai chia van kigu TMFN 16 Dau thuy luc dé lap LHMF 300 va thao LHDF %00 2
B6 chia van dai dc khoa vong bl TMHN 7 16 Cac phu kién dung trong he thong thuy luc 2
Chia van dai 6c trong & da HN../SNL 17

Khai nieém vé cong tac theo dai tinh trang

Lap vong bi bang phuong phap gia nhiét 19 heat déng cua may mac thiét bj (Como)

3

Ban nung dien 19 Biéu dd lua chon dung cu Como 3
"SCORPIO" May gia nhigt cam ung TMBH 1 19 But do nhiet do TMTF 200 3
Cac loai may gia nhiét cam ung kiéu TIH..M Dung cu hién thi hinh anh nhigt va anh that TKTI 20 3
cd nho va trung binh 20 Téc ké guang hoc da chic nang TMRT1 3
May gia nhiét cam ung loal ldn kiéu TIHL Series 21 Ong nahe dién td chat luong cao TMST 3 3
Dung cu do nhiét da khéng tiép xuc TKTL 10 3



Dung cy do nhiét dg khéng tiép xuc va
tiép xuc TKTL 20

Dung cu do nhiét dg khing tiép xuc va
tiép xuc TKTL 30

Cac diu do su dung cap nhiét dién loai K
Dung cu kiém tra dau bai tren TMEH 1

Dung cu diéu chinh do dong tam
bang laser TKSA 20

Dung cu digu chinh do dong tam
bang laser TKSA 40

Dung cy diéu chinh do dong tam
bang laser TKSA 60, TKSA 80
Cac la can do

Pen chap TKRS 10-20

La can chém thiet bj

Dung cu do dg on TM5P-1

But do da phong dién TKED-1

33

33
34
35

35

35
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36
37
38
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Dung cu kiém tra va diéu chinh d6 déng phang puli/dai

TMEEB 2

Bé thiét bj thu nhap du liéu (MCD)

But do kiém tra tinh trang may thé hée mai
Microlog Inspector - “Sa hoa" cong tac thu thap
cac théng so van hanh

Peén noi soi TKES

Ba dung cu kiém tra tinh trang may -

giam sat da thong s6 CMAK series

Bd dung cu kiém tra siéu am:

Inspector 400 ultrasonic probe CMIN 400-K

Dung cu do va phan tich rung dong cao cap -
SKF Microlog system

Cac loai mé béi tron vong bi

Bai tron vong bi hop ly la 1 phan
guan trong trong chudng trinh
"Wan Hanh Khong Sy C6" cla ban

38
38
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43

Mo SKF cho cac ung dung guan trong

Bang hudng dan lua chan md

Bang hudng dan su dung ma SKF

Thiét bi bai tron ty dong 24/24 cua SKF

Phan mém tinh toan thoi gian béi tron Dialset
Dung cy phu trg cho thiét bi béi tron ty dong
B6i tron ty dong mot diém LAGE 125 / LAGE 250
Bai tron tu déng nhiéu diém LAGD 400

Sung bam ma si dung Pin sac

Sung bom mad

Sung bom ma dung mot tay LAGH 400

Bom nap ma LAGF 18, LAGF 50

Chét chong bam dinh bé mat LGAF3E

Bom mo LAGG 18M, LAGG 18A,
LAGG 504, LAGG 1804, LAGT 180

Cac ba phu kién st dung trong viéc bai tron:
LAGS 8 va LAGN 120

Dung cu do lugng ma LAGM 1000E
D4u béi tron xich

Hé thdng bai tran trung tam cda SKF

Heé thdng Dai ly & Cua hang Uy quyén cua SKF

51

51
b
52
53
b4




Han ché dudc hon 60% cac truéng hgp vong bi bi hu hong sém

Chuong trinh "Van hanh khéng su cd” cia SKF bao gom viéc cung cap cac san pham co chat lugng
£ao cung nhu cac dich vu nham han ché su hu héng cta vang bi, do dé nang cao hiéu gua lam viéc
va ldi ich cua thiét bi.

Lap dat khéng dung cach.

Khoang 16% cac trudng hop bi hu héng sém la do lap rap khéng dung cact
% (thuong la do ap dung luc qua manh. . ) va sit dung cac dung cu lap rap khont
phu hop. Bé 1ap rap vong bi dung cach va co hiéu qua can ap dung mat trone
cac phuang phap nhu : ca khi, thiy luc hoac gia nhiét.

SKF cung cap tat ca cac dung cu va thiét bj dé thuc hién viéc thao lap duoc dé danc
non, nhanh chéng hon va kinh té hon cung vai cac dich vu hé trg ki thudt da dang
Lap dat mot cach chuyén nghiép, su dung cac dung cu va ky thuat dac biét chinh 12
bien phap tich cuc dé dat duoc thoi gian lam viéc tai da cua thiét bi,

Boi tron khéng diung cach

Ben canh cac vong bi co phat che dugc l4p dat dé van hanh dén hét tusi tho ma
khong bao tri, van c6 36% cac truong hop vong bi bi hu héng som 1a do viec s
dung cac chat béi tron khéng dung ching loai va khong phu hap. Chac chan, cac
vong bi khang dudc bai tron dung cach sé hu hong rat nhanh so vai tudi tho cua né. Do
vong bi thuang la chi tiét kho tiép can trong may maoc thiét bi nén viéc béi tron dé bi bg
quen va do do, thuong la ngudn gdc gy ra cac su co. 0 nhing vi tri kho thuc hién viéc
béi tran, nén si dung hé thang hai tron tu déng cua SKF dé dat dugc hiéu qua toi uu,
Biét phuong phap béi tron, st dung ma béi tron, dung cu va ky thuat phu hop cia SKF
se giup han ché dugc thoi gian nglng may cla ban mét cach thiét thuc.

1 4 Su nhiém ban

La mot chi tiét co d6 chinh xac cao nén vong bi sé khéng the lam viéc tot khi no
0

va chat bai tron bj nhiém ban.

Vi vong bi co phot che dudc b6i ma san chi chigm mot ty 1& nha trong cac loai
vong bi dugc su dung, nén it nhat 14% cac truong hop vong bi hu héng sdm la do bi
nhiém ban vi khong dugc che chan hiu hiéu,

Khéng nhing chi thiét ké, san xust vong bi chat lugng cao, SKF con cé thé dua ra
dugc cac gidi phap lam kin trong nhing méi trudng lam viéc khac nghiét nhat.

Hién tugng moi

34 34% cac truong hop vong bi hu hong sam khi thiét bi hoat dong qua tai, khéng
dudc bao dudng hoac bao dusng khong dung. Co thé tranh cac truong hap hu
hong bat thuong, vi khi bat ddu chem hu hong, vong bi sé "phat ra" cac dau
hiéu bao trudc. Cac ddu higu nay co thé dudc phat hién va phan tich bdi cac thigt hi
kiem tra cua SKF.
Mot dai san pham cac thiét bi kiém tra SKF bao gom cac dung cu cam tay, hé thong
trung tam voi cac phan meém quan ly dé theo doi dinh ky hodc lién tuc cac théng so
lam viéc guan trong.



Cac phuong phap va dung cu thao lap cua SKF

Cum lap vong bi
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Huéng dan chon lua cao SKF

CAD TRONG

Ky higu

THMMP 2265

TMMP 22170
TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

TMMP &
TMMP 10
TMMP 15

TMMA T5H

THMMA 120

" TMHC 110E
TMHF 10E

TMHP 15/260
TMHP 30/170
TMHP 30/350
TMHP 30/600
TMHP 507140
TMHP 50320

| TMHP 50/570

[ TMBs soE

TMBS 100E
THER THE

TMMR 40F
TMMR &0F
TMMR B0F
TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F
TMMR 250F
TMMR 350F

TMIP 7-28
THIP 30 - 60

TMMD 100

TMBP 20E

56 lugng
viu cao

E
2
ki
3
3

Gt ad tad

ra Rt el Bad Lad bk Lad L | L B || et

:NFM;MMI‘\,\P\.-I‘\.J:'\J

PP P P e R b L

D6 ma cua vau cao

15 - 65
25 -1
40 - 185
40~ 230
45 - 300

50 -127
100 - 223
Lol - 326

52 - 200
72+- 250

36 - 150
52~ 200
75 - 250

50 -170
75 - 280

195 -388
290 - 500
290 - 500
2%0 - 500
310 - 506
310 - 506
310 - 506

Buting kinh truc
d mm / Dmax mm

0-50/85
20 - 100/ 150
35 -150/ 215

D46 mo cua vau cao
0O mm

12 - 40
12 - 60
28 - BO
28 -120
34 - 160
34 - 200
L0 - 250
40 - 350

Budng kinh truc
Omm

7-28
30 - &0

Duong kinh 16 trong
O mm

10 - 100
i0-90
10 --65
17 - 50

105 - 160
45 - 150
45 - 105
30 - BS

Chigu dai tay cao
L mm

135
135
210
240

120
207
340

200
250
150
200
250

120
200

L1
170
350
a00
140
320
570

110
£25
£25

o
95
100
120
145
160
195

245

Dé dich chuyén baa
mm

412
557

Day vong bi SKF

5000
5200
&£300
5500

&000
5200
6300
6400

120

100
100

150
30
300
300
L00
500
500

70
100
100

15
30

40
40
50
50



CAC LOAI CAD

Cac loai cao dia kieu TMBS...E

« Ui hai nita dudc thiét ké dac biét co thé dua vao khoang
khong gian hep gida vong bi va vai truc

» Co piston thuy luc vai van an toan tao luc cao 10 tan
(loai TMBS100E va TMBS150E)

« Hanh trinh piston dai 80mm

« D6 vuan dai dén 825mm vl cac thanh néi l4p dé dang theo
chieu dai yéu cau

» Ba loai cho dugng kinh truc dén 50, 100, 150mm. duting
kinh vong bi lan nhat 85, 160, 215mm.

Ky hiéu dat hang
TMBS 50E TMBS 100E TMBS 150E

Ain xem cdc thing s& ky thudt trang bdng g chon & tramg. ¢ S M

Bo cao thuy luc kieu TMHC 110E

« B0 cao két hap hai loal céo ngoai va cao dia

« Cd piston thiy lyc vai van an toan tao lue cao 10 tan

+« Hanh trinh piston dai 80mm

« Bd cao vau vai hai ca chan dé vuon dai dén 120mm, d6
ma dén 170mm ca thé |ap hai hay ba chan cao

+ Dia hai nua dugc thiét ké dac bigt co thé dua vao khoang
khong gian hep gida vong bi va vai truc, d6 vuan dai dén
255mm, dudng kinh vong bi lon nhat 160mm.,

Ky hiéu dat hang
TMHC 110E

Xy xemn cac théng s ky thugt trong bdng fita chon & trang

Pit tdng Thuy luc Cai tién kiéu TMHS...

« Thdo ldp nhanh

« Hanh trinh lén 75-80mm, thanh ndi :
2 (TMHS 75), 3 (TMHS 100)

» Van an toan ngan ngua qua tai

» Lyccao 7,5 tan (75kN) / 10 tdn (100kN),
ren UN1,25'%12/ UN1,5'x 14

I

|
Ky hiéu dat hang TMHS75 TMH5100 |
Luyc day tai da T5KN 100kN
Hanh trinh téi da T5mm B0mm
Xin xem cde thong sd ky thudt trang Bdng fia ches & trang 9

12




Bé cao trong cac kiéu TMIP

B6 cao o kin kieu TMMD 100

Bd cao o kin kieu TMBP 20E

Cao kep ba manh

-

Kin wern cde thdng 38 ky thudt trong bang fva chon & trong 9

Thao dé dang vang bi nam trang @ kin
Thiét ké dac biét phu hop vai cac dudng kinh trong cua vang bi, lua chon
ga dé thao dé dang.

Vau duoc thiét ke dac bigt de bam chat vao lung vong trong cua véng b,
Ga kep co lo xo dé thao tac khi ndi réng bam vao bén trong vang bi.
Loai TMIP 7-28 co 4 ga kep cho dudng kinh (0 vong bi ta 7- 28 mm.
Loai TMIP 30-60 co 2 ga kep cho dugng kinh
[ vong bi td 30- 60 mm,

Ky hidgu dat hang
TMIP 7-28 TMIF 30-50

Xin xem cdc thing 50 ki thudt trang Bdmg fua chon o trang 9

Bé thao vong bi cdu cac loai nam trong 4 kin

Vau cdo dugc thiét ké dac biét bam chinh xac vao ranh vong bi
Chan cao co ban [é va |o xo dé da lap

Thdo lap chan cao dé dang nhd vang khoa dan hdi

Bao gom 2 truc cao va & bo chan cao

Cé bigu dd lua chon chéan cao theo ca vong bi (71 loai cho
dudng kinh truc ta 10-100mm)

Ky hiéu dat hang
TMMD 100

Xinv werm cdc thdng S48 ky thudt trong Bdng lua chen o frang e

Cao su dung dau nal doc dao dé thae vang bi trang & kin
Ha ma 54-221mm, do vai téi da 583mm,

luc cao 5,5 tan (55kN)

Luc cao duge phan bé déu lam giam luc can, giup thao
nhanh chong

B cao xép gon trong vali vai bang hudng dan su dung

l_(y hig¢u dat hang
TMBF 20E

Tua vao vong trong, khdng lam hang vang bi sau khi thao
Dung véi cao & vau tiéu chudn

Day san pham cho dudng kinh truc

tir 50 dén 380mm

Ky higu dat hang
TMMS 50 TMMS 150 TMMS 380
TMMS 100 TMMS 250

Jon wem cic thdng 54 ky thudt trong bang fwa chon & trong 9 ]







Cac diém can luu y khi lap vong bi

Khi khéng duoc lap dung phuong phap, vong b

Cac nguyén nhan tiéu biéu co thé
gay ra hu hong sém la :
s Hu hong phat sinh trong qua

trinh lap

ME dp trung gion M& [dp trusg pian tren

trén truc 4

Cac méi lap trung gian -

Cac truc song song

s Hau hét vong bi lap trén truc hoac
trén & déu co it nhdt 1 vong dugc
l4p trung gian hay doi khi ca 2 vong.

s D& xac dinh dung kiéu lap, xin tham
khao cac catalogue hoac cac ky su
cua SKF.

Dung cu lap vong bi kieu TMFT

« C6 3 ong déng va 36 vong dong cho
hon 400 loai vong bi

« Cac vong dong va ong dong phu hap
cho ting loai vong bl

« \Vat ligu clng, bén, chiu va dap

o Loai trii cac hu héng vong bi gay ra

do va dap

Co thé dung cho viéc lap bac trugt,

phot, puli, v.v..

Ky higu TMFT 36
Yang déng Dusng kinh truc 10-55mm

L fng dang

526 x 420 % 130mm
Trong luong & ko

Kich thuac vall

56 lugng vang dang 36

18,5 37,5 ; 57, bmm
Bua TMFT 3&-H, trong luong 1kg

o Trucva o da co kich thudc khéng dung,

chéng han qua léng hoac gua chat

hoat déng

Ehan b Iuc khang déu od the am

hang ranh an

Lap khong dung

» Khi lap vong bi trong diéu kién

nigudi, can chu y dé tac dung luc
dang trén vang co moi lap trung
gian.

s Cdc hu hong va su b vé vong bi co

thé xay ra néu luc lap truyén qua
cac con lan.

« Ba lap dac biet (TMFT 7D) dung dé
|4p vong bi nha d=5-9mm

» Bua dac biet kiéu TMFT 36H
- Dge ddo d€ s dung cho cdng tdc [dp cac

chi tiét chinh xac

Hi déu bia bdng nhua tdng hop khdng lam

hang cac chi tiét odn Gp

- Tay ndm dic bigt bang coo su

140 %125 x 30mm
0,2 kg
7

Cac dai 6c khoa bi ndi long trong khi

co thé bi hu hai dan dén viéc giam tudi tho lam viec.

Cac mat va val lap vong bi trén truc
va 6 do bi hong va bi bavia
Lap vong bi khdng dung

Vi dumg cu pha hap 58 trani lom
hang ranh i

Lap dung phudng phap

= E :_ = ~ d -_ = I 'I
TMFT 7D |
Dudng kinh truc 5- Fmm J
10mm |

Pé tranh cho ranh lan khéng bj hu
hai vi luc dong khong dugc phan bé
déu va dung vi tri, nén su dung
dung cu lap, dugc thiét ké dac biet
cha SKF - TMET.

Bo dung cu lap TMFT dam bao luc
dong tac dung |én vong bi dugc

phan ba déu va dung vj tri.



CAC LOAI DUNG CU LAP VONG BI

Chia mac cac kieu HN va HNA (diéu chinh dudc)

« Madi cd chia moc st dung cho mét co dal 6c dé
chia van &m sat dai oc khi siét

e« HKhdng lam hong truc va dai oc

e 5 dung an toan va dé dang

s Loai HNA co thé diéu chinh

e

Ky hiéu Thich hap Ky higu Thich hap Ky hiéu Thich heg
che diy dai cho diy da cho day dai dc
ac KM, NAN, dc KM, NAN, KM, N, KMK
KME, KMF KMEK, KMF
HM 1 1 HN 12 - 13 12,13 HNA 1-4 1-4
HN 2 -3 23 HN 14 14 HMA 5-8 5-8
HN & i HN 15 15 HWA 9-13 9-13
HN S - 6 5, & HN 16 16 HMA 14-24 1624
HN 7 7 HN 17 17
HN & -9 8,9 HN 18 - 20 18,19, 20
HN 10 - 11 10,11 HN 21 - 22 21, 22
I Cac loai van kiéu TMFN
Khang lam hang truc va dai oc
An toan & dé su dung
« Hiéu qua cao
Ky higu Thich hop cha Thich hop cha day dai dc
mang xdng cdn rut
H23, H31 H30 KM  HM.T HML.T HM30 HM31 AN.. N..
H3z H39 M.
Hich thudge
TMFN 23-30 24-30 26-32 | 23-30 26-30 D24-032
TMFN 30-40 30-40 440 | 30-40 41-42 30-40| D34-D40
TMFN 40-52 40-48 4§4-52 | 40-52 | 41-50 | 41-54 | 44-52 40-84 | 044-052 |
TMFM 52-64 52-64 E6-68 E0-64 | Gh-6B | Gé-6B | &0-64 DE56-068 |
TMFMN 64-80 B4-80 b8-85 B4-B0 | 68-90 | 6B-BA | £4-B0 D6d-058
TMFN B0-500 | B0-500 | B&8-530 BO-100 | B2-108 88-530 | 80-500 DE2-530 |
TMFN 500-600 | BO0-600 | 530-630 100-120 [108-126 | 530-630 | 500-600 530-630
TMFN 600-750 | 400-750 | £70-200 670-800 | $00-750 £70-800
- & - . A F} i "
| Bo chia van dai oc khoa vong bi TMHN 7
+ Dung cu chuyén dung cho cang tac lap vong bi cdu 2 day tu lua 16 can
« 7 ci chia van cho cac cd kich thuac dai 6c tu 5 dén 11
= Gac siét thich hop dugc ghi ra trén mai chia van
« Giam rdiro lam hong vong bi do xiét qua chat

» 4 vau bam giup chia van bam dai 6c tot hon, s& dung an toan hon.

Ky hiéu dat hang
THMHMN T

Xint xem coie thitng 4 ky thud! brong beng v chen g trang -]
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Chia van dai 6c trong 6 d& HN../SNL

Thiét ké dac biét dé loai chia van nay xiét hay thao truc tiép dai oc trong d da
Ving tiep xuc cua chia van va dai oc lon tao chd bam va truyén luc tét

Lap vua khit vao dai oc lam giam nguy co hu truc,
Ky hiéu khac bang laser dé xac dinh va lua chon

Ky higu dat hang

Ky higu

HNE/SNL
HMN&/SNL
HNT/SNL
HN&/SNL
HNS/SNL

HN10/SNL
HH11/SNL
HH12/SNL
HH13/SNL
HN15/5NL

HN1&/5NL
HM1T/SHL
HM18/SNL
HN1%/SHL
HM20/SHL
HNZ2/5NL

HMZ4/SNL
HMZ&/SNL
HMZB/SMNL
HN3ID/SML
HNIZ/SML

Cho dudng kinh
ngoai daj dc

38
45
]
&5

70

75

dai 6c va d do

fad i b

P T T

Fod Pl

Ll Lo B B B
[ E N = =

7
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CAC LOAI MAY GIAMNHIET




Lap vong bi bang phuong phap gia nhiét

{mm]
» Luc can thigt dé lap vang bi sé tang theo kich thude véng ‘s
bi. Nhing vang bi ldn kho ep vao tryc hay than o vi luc
tac dung dé lap phai lan . Vi thé vong bi hay than & can e
dugc gia nhiét truac khi lap . 400
e i
Hudng dan lua chon 150 : i
i
Huang ddn 48 lua chon may gio nhigt veng B cug SKF rét don gign ; i I :
Tt co déw dua vao logi va kich thude hink hoc cua vt thé cdn gio nhigt. - : ; : 4 - - ¢ e
Do 46, nhung thang tin sau co thé gidp lua chon duoc loal mdy phu hop S M 3 B 60 kb R e
vl yéu cdu
A= TMBH 1 €= TIH 100m E = TIH 240
B = TiH D30m D=TiH 220m -= & Mg
CAC LOAI MAY GIA NHIET
Ban nung dién
o Biéu chinh nhiét 46 gia nhiét bang role nhist
« Pham vi diéu chinh nhiet dé 50°C - 200°C |
« (o nap che tranh bui khi gia nhiét
« Co thé gia nhiét nhidu chi tiét cung 1 luc
Théng s6 ky thuat
Ban nung dign
Ky hiéu 729659 C & T29459 (110 WV
Bign thé - 729659 230V (50/60 Hz)
729659 Cf110V 115 v (50460 Hz)
Céng sudt = 1000 W
Dai nhiét dg 150 - 200
Kich thuoc ban s 380%178 mm
Chiéu cao cua nap : 50 mim
Kich thuge chung (dai x rdng x day) S400 % 240 % 130 mm
Khai lugng i 4T kg
Chidu dai cda day dién : 2 m [ ca day ndi dat )
"SCORPIO" May gia nhiét cam ung TMBH 1
« Nhe, loai xach tay
« Hiéu suat gia nhiét 1on hon 85%
» Vat thé duoc gia nhiét khong bj tu hoa, khaoi luong dén Skg
« Hoat dong khong gay tiéng on
» Bao hanh 1 nam
Thong s6 ky thuat
Ky higu : TMBH 1
Mouén cung cdp Cac chuc nang digu khién
Bién thé 100 - 240V, 50 - 60Hz . Diéu khign theo thai gian ; 0-60 phut
Cong suat (tdi da) 350 W Biéu khién theo nhiét dd 1 0-200°C
Kich thudc vat thé gla nhiét : 20 .. 100mm D6 chinh xac kidm tra nhist o + 3°C
- Buéng kinh trong < < 50mm Nhiét 4 tdi da : 200%
- Rgng Kich thugc :
= Trong lugng 7 dén khoang 5 kg Khoang lam viéc cia ngam nhigt : 52x52 mm
Trong lugng tean bé may P 4.5 kg




CAC LOAI MAY GIA NHIET

Cac loai may gia nhiét cam ung kiéu TIH ... m c& nho va trung binh

Bao hanh 3 nam - dau hiéu cua nhing san pham chit lugng cao

20

Chat lugng cao vai thai han bao hanh 3 nam

Ching nhan an toan cda CE & TUV
Mach dién td ky thuat cao

Bao vé qua nhiét

Kha nang khit ti tuyét hao

Co thé gia nhiét vong bi cé phdt chan cao su
Thanh gia nhiét xoay dugc (TIH 100 m)

Théng sé ky thuat

Cac kigu may gia nhigt

Céng suat tiéu thu (tai da) *

Khdi luong thi da cioa vat thé * =

Biéu khién nhigt dé

= Dai nhiét da

= Bau do co nam cham
= 06 chinh xac

Biéu khién thai gian
- Pham vi (phut)
- 86 chinh xac

Hién thi nhiét da

Kich thudc khu vuc gia nhiét (ngang x cao )

Kich thudc (ngang x sau x cae)

Khdi luong - Thin may

= Co thanh gia nhigt

Kich thudc edc thanh gia nhigt

Ky higu

TIH 030M/ 50/60 Hz
23V

2 Kih
&0 kg

0-250°C

+ 2L

.
0-a0
+ 0,01s

.
100 % 135 mm

0195 x 210 mm

21 kg

14 x 14 x 215 mm
28x 28 x 215 mm
45 x 45 x 215 mm

Ky hiégu

TIH 100M 230V/IMV
TIH 100M

3,6/4,6 KVA
120 kg

0- 250

155 x 205 mm

570% 230 = 350 mm

38 kg

14 %14 % 296 mm
28 x 28 % 296 mm
Bt x 56 % 296 mm

Ky higu

TIH 220m/LV-MV
(230v/400V)

250 % 255 mm

750 % 290 x 4460 mm

86 ky

70 70 % 430 mm
40 x &0 x 430 mm




May gia nhiét cam ung loai lon kiéu TIHL series

o Hiéu suat st dung nang lugng rat cao do thiét cudn day ti va mach

ngudn dién tu tién tien

» Gia nhiét vong bi dén 1200Kg vdi tigu thu nang lugng 20kva
Vang bl dugc gia nhiét co thé dé theo phuong dung hay nam ngang

Bang digu khign di déng cach xa vat gia nhiét

Co bao vé qua nhiét, qua dong, co hai cap si dung nang lugng

Tu ding khu tu
Théng s6 ky thudt

Cac kigu may gia nhiét

Cang suat tigu thy ti da

Khéi luong vong bl gia nhigt

Kich thudc khu vuc gia nhigt (ngang x cao )

Mhiet dé gla nhiét ti da

Diéu khidn bing nhiet da
Bligu .kl'-IF_"'I" bang thol gian
Muc =i dung nang luang

Kich thugic { rang » sau x cao |

Khai lugng may

Bao hanh

Ky higu | Bign the e
TIH Lid My WV A00-460Y [/ 50-60Hz

TIH L77/MV

TIH Léd/Ly LV :200- 2400/ 50-60H2

TIH L77/LV

MV : 20-23kVA
LV : 20-24kVA

1200 kg

TIH Léé ; 425x6592mm
TH LT7 : 725x7%2mm

sooec
0-250°C
0-120 phut
50% - 100%

TIH L;.-’- : IEDDxé-SCIxé-SDmrr:.-' 1550x1330xB50mm

chanmdra )

TIH L77 : 1320x600x1150mmy 1850x3330x1150mm

chanmdra)

TIH L44 : 300kg, TIH L77 : 370kg

3 nam

Cac loai may gia nhiét cam ung loai kich thudc cd dinh , loai co thé diéu chinh kich thudc
kiéu EAZ va vong gia nhiét bang nhém

SKF cang cung cap mét day san phdm may gia nhiét cam Ung de lap hay thao thudng xuyén cac vang trang cua

vong bi dda tru. Trong trudng hop khéng su dung thudng xuyén, nén su dung vong nhom gia nhiét .

Yong nhim gia nhiét

O& bigt thém chi tigt xin lign hé SKF Viét Naom

May gia nhiét cd-dinh EAZ

May gia nhiét cam ung co
thé didu chinh EAZ

Hép digu khién




CAC LOAI MAY GIA NHIET

Gang tay bao ho loai TMBA G11W
» [Déo dai va thoang khi khi lam viec
« [Dung loai sgi khong xo
« Buogc thd nghiém va dat tiéu chuan
s EM 388 (an toan co khi)

- Chiu hao mon

- Khong bj rach Théng sé ky thuat

- Khéing bj thing Ky hidu : TMBA G11W
Bang gai 10 ¢ap
Ca gang tay 1 5610
Mau ; Trang hodc xanh

Gang tay cach nhiét TMBA G11

i « Bang loal sgi khdng xo
« Chiu nhigt dén 150°C
i « Khéng bi rach
» Khéng su dung amiang =
Théng so ky thuat
| Ky higu : TMBA G611
Blang gai s 10 cap
C4 gang tay L8010
Miu Trang hoac xanh

Gang tay chiu dau va cach nhiét TMBA G11H

« Loai gang tay doc dao chju dau, chju nudc,

cach nhiét va khong rach
« Sudung vat liéu KEVLAR
» Khong chay, khong chay
o Chiu nhigt dén 250°C
» Cach nhiét ngay ca khi uot
« Khong rach

« Bang loal soi khing xo

s Buoc thu nghigm va dat tigu chuan an toan

ca khi [EN 388) va an toan nhiét (EN 407)

| Théng sd ki thuit
| Ky higu : TMBA G11H
| Bang gai 10 cap
L Cd gang tay 15810
i Mau : Trang hoac xanh

Gang tay cach nhiét dac biet TMBA G11ET

s Chiu nhiét 46 cac dén 500 C

e Lam bang vat lieu KEVLAR, khing
chay, khing rach, chiu mai man

» Loai sgi khéng xo tranh nhiém ban
vong bi

+ Bugc tha nghiém va dat tiéu chuan
an toan ca khi (EN 388) va an toan
nhiét (EN 407)

Théng sé ky thudt
Ky higu : TMBA GL1ET

b
F







THUY LUC

| ”Thﬂy Luc“ & Ludn lutm thie hign thea khuyén co an todn coa SKF
f 1 Phuong phap bom dau SKF

Giup cho viéc lap va thao veng bi trg nén don gian, dé dang

A Ddu dugi ap luyc gida cac hé mat tiép xuc

Cac ung dung dién hinh :

s Lap khdp ndi truyén déng khang co ranh then
e Lap chat cac banh rang lén va cac loai chi tigt
s khac len truc

o Lapchat cac chan vit cda tau

» MN&i cac truc dai dan dong bang khdp nai OK
e Thao cac banh xe lda ra khai truc

Loi ich :
« Tiét kigm thai gian trong gua trinh san xuat
« Giam tdng chi phi bao dudng

Phuong phap bom ddu ca SKF 14 cach tiét kiém thoi glan khi lap va thao veng bi co ché dg lap chat .
Trong phuong phap nay, dau thuy luc, vai dé nhon thich hop, duge bom vao gida cac bé mat tiép xuc dén
khi chung dugc tach ra bai mot lap ddu maéng . Khang chi ung dung cho cong tac thao hay lap vong bi,
phuong phap nay con dugc dung cho nhang ung dung khac khi ma viéc lap chat kho thuc hien bang cach
théng thuong .

Cac san pham trong chuong nay déu thich hop voi phudng phap bom dau SKF .

D& higt thém chi tiét xin lién hé vin phong SKF Vit Nam .
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Pai 6c thay luc HMV E, HMVC E va HMV E / A101
Dé dang tao dugc luc day lan .

Viéc thao va lap vong bi trén truc cén hay mang xéng con la cong
viec kho khan va mat nhiéu thai gian, Van dé nay sé trd nén dé dang
khi sit dung dai dc thiy luc SKF. Khi bom ddu vao dai ac, pit tong sé
dugc day ra vai mot luc da dé lap hay thao vong bi mot cach nhe
nhang, chinh xac va an toan. Tat ca cac dai dc thuy lyc déu co dau
ndi nhanh dé lap vdi bom thay luc SKF.

Day dai dc thay thude hé met tu HMV 10E (d=50mm) dén HMV 200E
{d=1000mm)

St dung cho cac loal truc co dusang kinh td 50mm dén 1000mm

Co cac ca ren hé inch , ky higu HMVCE (tu 1,967 inch dén 37,410 inch)
Cac loai ren dac bigt duoc cung cap theo yéu cau

Giarn thai gian lap vong bi

Biéu chinh khe hd trong cla vong bi mét cach chinh xac va an toan

Cac cach su dung

Lap

—
.—-—'In

il

L
F

T R —

\—
\

1. Bai ac HMVE d& ddy vang 3. Dai dc HMVE dé day vang bi
bi vao truc con trém mang xdng

2. Dai dc HMVE van lén trsc 4. Dai dc HMVE va vang chan
va ép rmang xomg rut phy dé ép mang xdng rut

Ldp vong bi tang ¢ring dé dang

Thao

5. Bal oc HMVE va vong chan dé
&p thao mang xang

&, Bai 6c HMVE dung thao lang
rriang wong rut
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THUY LUC

Bang hudng dan lua chon bom thuy lyc va dung cu nén dau

F
| Ap sudt lam viéc | Bom thiy luc Loal Dung tich chua ddu Thé tich/ B4u ndi

tii da hanh trinh

30 MPa THAP D30E Bormn diu dan dong bang khi nén 10 cm” 304

50 MPa TMIL 50 Bam tay 2,700 cm? 3,5 el 1/é
TMJL 50 SRB* | Bom tay co ddng hd hién sa 2700 em? 35em’ 1f4

100 MPa 729124 Bam tay co ddng hd kim 250 cm? 0.5 cm? 1/4

| 729124 SRB* Bom tay co dong hd hién s6 250 em? 0.5 cm? 174

TMJIL 100 Bom tay co dbng hi kim 800 e 1,0 cm? 1/4
TMJIL 100 SRB* | Bom tay co dédng hd hién sd 800 cm? 1.0 cm? 104

150 Mpa THAP 150E Bam-ddn dgng bang khi nén 360 em? 1,92 cm? 34

m

T2BH19 E Blam tay 20-1cm 1/4
THAP 300E Bom din dang bang khi nén 0,83 cm” 34

300 MPa 226400 Bé nén diu bang tay 200 cm? 0,23 cm? 3
729101 B Ba nén ddu 200 em? 0,23 cm? nhidu co
THJE 300 Bé nien diu bang tay 200 cm? 0,23 e’ /4
226400/400 MPa | Dung cu nén dau bang tay 200 cm” 0,23 cm? 34

400 MPa ‘729101 E Bo nen déu 200 cm® 0,23 cm? 14
THJE 400E B nén du bang tay 200 cm’ 0,23 cm? 1/4
THAP 400E Ba dan dang bang khi nén 0,64 cm? 34

* D bigt duge sudyng cho phuong phap drive up dé didu chinh chink xdc khe hd trong cua cac loal vorg b con lan tang tréng (SRE),

CARE hay vong bi cidu fu fua ki (dp frén fruc con
= * L luong ddu

Cac loai bom thuy luc dan déng bang khi nén THAP ...E

« Bom thiy luc dan dong bang khi nén kiéu THAP... hién co 4 loal vdi
e Ap suat khac nhau dugc dung dé lap va thao cac khdp nai OK,
thao cac méi lap o ap luc lon nhu vong bi, banh da, khop néi, banh

xe |ua va cac ung dung tudng tu .

« Tiét kigém thoi gian so voi bom tay
« Cung cap dau lién tuc
« Hop dung bang kim loai chac chan

« Cac lvai ap suat thap, trung binh, cao.

Xin tham khdo cdc thing s6 ki thudt trén trang 24

Ky hiéu dat hang

THAP 030E
THAP 030/SET*

THAP 150E

THAP 150E/SET*

| THAP 300E

THAP 300E/SET*

* THAP.../SET : Bd boo gém bom vi phu Kién

26

[ THAP L00E
THAP 400E/SET*

THAP SET




Bom thuy luc TMJL 50 - 50 MPa

+ Hop chua dau co dung tich lon

(dung tich 2700cm?) .
« ‘an qua tal .
« Binh dau thiy luc dugc giao kem .

(1 1it)
+ Bung trong hap chac chan

Xin tham khda cac thang 58 ky thudt & bang
hutgng ddn trang 26

Bom thuy luc 729124 - 100 MPa

+ Thich hop cho cac ca dai oc thuy luc

HMVY S4E .
« Binh dau thuy luc dugc giao kem

{1 1it) .
s+ Hinh dang bom dac biét theo yéu cau
« Buyng trong hap chac chan

¥in thom khdo cac thomg sd ky thudt & bang
huong ddn trang 26

Bom thuy luc TMJL 100 - 100 MPa

« Thich hop cho cac cd dai dc thuy luc
HMY G2E

Thich hdp vdi cac loal cdo thuy luc
kigu TMHP cta SKF

Binh ddu thoy luc duge giao kem
(1 lit)
. BDung trong hop chac chan

¥in tham khdo cac thong =8 ky thudt & bang
furang ddn trang 26

Bom thuy luc 728619E - 150 MPa

« Bom aplyc 2 cap

. Binh dau thiy luc dugc giao kem .
{1 lit)

. Bung trong hép chac chan .

Xin tham khdo cdc thing sd ky thudt o bang
hutng dédn trang 26

Cac ung dung ;

Trong cac khap ndi OK cia SKF

Pal 6c thuy luc kich thugc lan (HMVE)
Dung trong tat ca cac ung dung su
dung thiy luyc voi ap suat toi da 50
MPa

Ky hiéu dat hang
THIL 50 TMJIL 50 SREB

Cac ing dyng :

Dung cho cac cd dai oc thuy luc
HMV S4E

Dung trong tat ca cac ung dung su
dung thiy lyc vai ap suat téi da 100
MPa.

Ky hiéu dat hang
729124 729124 SRB

Cac ung dung :

Dung cho cac ca dai oc thuy luc
HMV §2E

Ding trong tat ca cac ung dung si
dung thuy luc vai ap suat téi da

100 MPa.
Dung cho cac loai cao thiy luc kieu
TMHP

Ky higéu dat hang
THMJL 100 THIL 100 SRB

Céc ung dung :

Dung cho cac loai buléng thiy luc
SKF

Dung trong tat ca cac ung dung su
dung thuy luc voi ap suat tai da
150 MPa.

Ky hidu dat hang
728619E
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THUY LUC

Dung cu nén dau 226400 - 300 va 400 MPa

Van hanh dé dang Cac ung dung :

Hép dung gon gang o Lap va thao cac loak
Co nhieu loai phu kign dugc cung - Vong bi

cdp riéng theo yéu cau: - Khdp nai

- Khai da - Banh xe lua

- Bang ho do ap luc - Banh rang

- Ong 4p luc - Banh da

- Béu naoi - Chan vit tau...

« Dung trong tat ca cac ung dung su
dung thay luc vai ap suat téi da 50
MPa

) ) o Ky hidu dit hang
Ain tham rhao cdc thdng s8 ky thudt & bang
hudng ddn trang 26 226400 226400/400 MPa

Bo nén dau 729101 - 300 va 400 MPa

Bo nen dau bao gém dung cu nén

dau 226400, dng ap luc cao, dong ha

do ap luc, khol da va mét s6 dau ndi,

tat ca duge dung trong hép nhua

chac chan Ky hiéu dat hang
729101 B : BEgnen dau (300 MPa)
729101 AB : B nen dau khéng co

ddng hd ap luc

M tham khdo cac thdng 58 ki thudt & bang 729101E : B6 nen dau (400 MPa)

huang ddn trang 26

Bd nen dau day THJE 300 va 400 MPa

Mat b6 bao gdm déng hé ap lue, hap chua dau
va ong ap luc 2m
Ca thé thao roi va s dung truc tiép vao thiét bj
Hdéi dau ty dong khi xa van
Binh kém mot sd dau ndi
Ky hiéu dat hang

THJE 300 Bd nén dau 300 MPa
THJE 400 Bo nén dau 400 MPa

28




Dau thuy luc cac loai LHMF - 300 va LHDF 900

Dau thiy luc dé lap (LHMF) va thao (LHDF) cua SKF thich hgp dé dung trong

cac thiét bi thiy luc nhu bom thy luc, dal 6c HMV va dung cu nen dau.

kin nhu cao su tang hop, da, PTFE v.v.,

Thang sb ky thuat

Ky hiéu LHDFR00/
loai bao bi

Trong lugng riéng 0.889

Nhigt do béc chay 215°C

Nhiét d6 dong dac _aglp

06 nhan & 20°C 500 c5t

D& nhan & 40°C 300 c5t

D6 nhon & 100°C 37 c5t

Chi 56 @6 nhdn 160

Loai bao bi hién co 5Lt

Cac phu kién dung trong hé thong thuy luc

Ca hai san pham trén co chua chat chéng gi va khong lam hong vat liéu lam

LHMF300/
loai bao bi

0,882
200°C
-300C

300 5t
116 c5t
17.5 St
160

1Lt/ 5 Lit

« SKF cung cap cac phu kién su dung trong thiét bi thay luc nhu khai do, ong ap

luc, diding hé do ap sudt dau, dau néi nhanh.

=

A pyng oy nen déu 226400 A Cac loai dng dp luc cia SKF
1dp trén khé da voi dng ap
luc wa ddng hd do

A Coc loni ddng hd do ap luc SKF

A (ing mém chiu ap luc

&
.
&

&
* \
SEIEXY

A& Céc ool ddu ndi phank A Cdc logi ddu ndi

N

A Cdc loqi dng néi va ddu ndi
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KHAI NIEM VE CONG TAC THEO DOI TINH TRANG

HOAT BONG CUA MAY MOC THIET Bl (CONDITION MONITORING)
Xac dinh tinh trang may moc thiét bi

« Muc tigu cla cong tac theo dai tinh trang hoat déng cda
thiét bi (COMO) la tai da hoa thai gian lam viéc co ich
clia thiét bj va toi thigu haa sé lan hong thiét bi dot
xudt. Biéu nay gilp gidm dugc thai gian ngung may va

chi phi bao duong.

« Cong tac theo doi tinh trang heat déng cua thiét bi, co
thé ap dung cho tat ca cac loai thigt bi dé cai thién hoat
ddng cla thiét bi sao cho dat muc téi uu, thong thuong
ca thé cao hon tinh nang do nha san xuat thieét bj de ra.
SKF cung cap mat dai san pham day du, déng bé cho
cong tac nay dé do kim cac thing sd quan trong nhat

nhu:

« Nhigt do
a Toc di

w Tiéng dn

s P4 ddng tdm cua truc

= Tinh trang ddu bdi tran
= Tinh trgng cua véng bi
» £d rung déng

Biéu dé chon lua dung cu COMOD

Thong s6.
Mhigt dé

Toc dé

£ én
£d sach dau bal
tron

B déng tam
cda cac truc

Cac logi thong
sd rung déng.
cac thong sd
Kiém tra tinh
tramg may

Whigt ké dign b

Téc ké quang hoc
Cng nghe dién td

Kigm tra ddu

Dung cu kigm tra
didng tam

fio phan tich phd

FFT, danh gia tan sd
riéng, can bang dang

MARLIN

TMTP 200

TMRT 1
TMST 3

TMEH 1

TESA series

CMAS 100-51
CMVL 3600
CMVL 3850

Microleg serles

CMDM Series

Loai bo tul

Bla chuc nang
Dai tdn 56 rdng

Kigm tra bang phuong phap
so sanh

Thao tac don gidn va nhanh
chong voi 4 nut digu khién

Dung cu cdm tay nhd gon,
kigm tra tinh trang tong the
cia may mac, thiét bi

Thiét bi do phén tich pha FFT
chuyén dung, tich hgp day du
tinh mang

"S54 hoa" cong tac thu thap cac
thang =4 van hanh

&0 dén 200°C

3-99. 999 wiphut
30 - 15.000 Hz

Do bang s dién mdi cua dau
bai tron

Che truc nam ngang <o dusng

kinh dén 500 mm

Xerm b3l lew chi tigt

Xem tai ligu chi tiét

Thiet bi do da thing s co phan
mém quan ly luw trd di kem
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But do nhiét d6 TMTP 200

« Gonnhe, dé ba tul

« Man hinh tinh thé léng, dé doc

« Do phan giai 1°C/°F

. Dai nhiét dé do duge (-40°C dén 200°C)
« Chuc nang tu dong tat

e Do chinh xac (¢ 259} : 19¢C

2 : ! Ky higu dat han
» Thoi gian cho két qua : 5,5, giay b s .

TMTP 200

Dung cu hién thi hinh anh nhiét va anh that TKTI 20

+  Luu hinh anh that va anh nhiét, co kha nang chap hai anh that va anh nhiét trén
man hinh — - =

« (6 chiic nang chinh chugng canh bao nhigt do cao hay thap

« Dainhiét do do -10 °C dén 250 °C

« Con tré tu déng xac dinh diém nong nhat va lanh nhat .

« Man hinh LCD 3,5 inch, tiéu chudn IP 54

« Hinh &nh nhiét co di phan giai 160x120 pixels, anh that 2 Mega pixel co kem |
chic nang ghi am hay ghi chi rat tién loi khi xem lai hinh anh

« Chugng trinh phan tich anh nhiét va

viét bao cao tien tién dinh kem Ky higu dat hang
TKTI 20 |

Téc ké quang hoc da chuc nang TMRT 1

e S0 dung b vi =0 Ly cao toc -
» Héthéng quang hoc mot thau kinh

« Dai van téc rong (3 - 99.999 V/ph)

« D chinh xac cao ( 1 don vi doc duoc)
« D8 chinh xc cao | 1 don vi doc dugc)
s (o bo phan do ving quay tiep xuc

« Khoang cach do dai : [én dén 2m

e Goc do lon : + 80" so vai tiéu diém
o« Tia Laser dé quan sat : dé& dinh vi muc tiéu do dac Ky hiéu dat hang

biét trong moi truang lam viéc anh sang manh TMRT 1 : _

Ong nghe dién tu chat lugng cao TMST 3

o Chat luong am thanh tuyét hao giup xac dinh

nguyén nhan cua tiéng én.

o Su dung dé dang khong can huan luyén dac biet.

. Bo tai nghe chat lugng cao cho &m thanh rat tot
nigay ca trong khu vuc an ao

. (o dia CD ghi cac tiéng 6n mau dé thuan tién
phan tich va so sanh, co ngo ra dé thu am.

« Diéu chinh am thanh bang dién td, cung cap hal
thanh do 70 va 220 mm

Ky higu dat hang
TMST 3 l




Dung cu do nhiét dé khéng tiép xuc TKTL 10

« Dainhiét d6 do ti -60 °C dén 625 °C cho phép do nhiiét dé cua nhiéu ung dung
trong cong nghiép

« Coden LED chiéu sang vat thé

» Tile khoang cach dén vatthé 16:1

e Hé sd buc xa chon cd dinh 0,%5 phu hgp cho nhieu ung dung

« Thé hien nhiét dé cao nhdt giup xac dinh diém nang that

« Chuc nang ty dong tat, tiet kiem pin

Ky higu dat hang
TKTL 10

Dung cu do nhiét dé khéng tiép xuc va tiép xuc TKTL 20

» Dainhiét d5 do khong tiép xuc ta -60 °C dén 625 °C

s Coden LED chiéu sang vat thé

« Dainhigt do do tiép xuc t -60 °C dén 1400 °C |

« Tilé khoang cach dén vat thé 16 : 1 i

« [0 thé chinh hé 56 bic ¥a ti 0,1 dén 1 cho phép do dugc tat ca cac bé mat

« Dinh kém diu do khing tiep xuc TMDT 2-30 (tai da $00°C) phu hop cho nhiéu
ung dung do truc tiép

« (o the su dung vdi cac kidu dau do tiép xuc khac cla SKF

s Chon nhiéu ché do do khidc nhau: maimum, minimum, average, differential va
probefinfrared dual display, scan function

s Dat ché d6 bao hiéu nhiét dé cao, nhiét do thap vdi tin hiéu am thanh nghe dugc

« Chon ché dé tu ddng tat, tiét kiem pin

+ [0 hop dung chac chan

Ky hiéu dat hang
TKTL 20

Dung cu do nhiét dé khong tiép xuc va tiep xuc TKTL 30

« Dai nhiét dé do khang tiép xuc tu -60 °C dén 1000 °C e

¢ Dai nhiét da do tiép xuc ta -64 °C dén 1400 °C

« Tilé khodang cdch dén vat thé 50:1

s (o thé chinh hé sa bic xa ti 0,1 dén 1 cho phep do dugc tat ca cac bé mat

« Binh kém dau do khang tiép xuc TMDT 2-30 (t6i da 900°C) phu hap cho nhigu
ng dung do truc tiep

s Cothé su dung vai cac kigu dau do tiép xuc khac cia SKF

s Chon nhiéu ché dé do khac nhau; maimurm, minimum, average, differential va

» probefinfrared dual display, scan function

« Dat ché da bao higu nhiét do cao, nhiét do thap vai tin hiéu am thanh nghe dugc
« Chon ché dé tu dong tat, tiet kiem pin

» (o hép dung chac chan

Ky hiéu dat hang
TKTL 30
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Dung cu diéu chinh dé déng tam bang laser TKSA 60, TKSA 80

« Duoc thiét ké chuyen cho van dé dong truc cac thiét bi quay, thiét bi cung cap mot phuong phap toan dién cho viéc kigém tra

T T

cing nhu danh gia van dé ding truc.
Giup khach hang keo dal tudi tho thiét bi cang nhu lam giam nang lugng tiéu thu cda thiét b
« Than thién vai nguoi st dung, chi cdn co kien thiic co ban, khéng yéu cau cao vé kinh nghiém cla ngudi st dung.

Thiét bi duoc thiét ké cung cap cho khach hang cac tinh nang

» Cho phép kiém tra soft foot, déng bo truc cho truc ndm ngang cang nhu thang dung. Tu do,
dua ra cac huong dan giap ngual st dung dieu chinh di déng truc cla thigt bi.

s Cho phep luu lai két gua va ket ndi voi may tinh nkAm hé tro cha viéc tao bao cao, kiém tra,

a Hoat d6ng theo tung budc vai nihiéu hudng dan. goi v.

o Kit ndi khang day (wireless) duge st dung gida module cam bién do vai module xd 1y va
hiem thi két qua

« Hién thi bang LCD mau voi dd hoa chi tiét, kich thusc lon :

« Khoang cach do lén dén 10m Ky hiéu dat hang

s Thigt ke viia gon cdm tay va dat teu chudn céng nghiép IP 65 TKSA 60, TKSA 5’”

Cac la can do

. Sudung dé do chinh xac khe hd T
: Ky dai day
vang bi - higu
. BDuac ché tao dac biet dé kiem | mm | mm | mm | mm |
tra khe ha trgng hL[GTIg kinh 729865 A 100 0.03 0.08 D.14
b e 004 | 009 | 035
trong qua trinh lap véng bi con 005 | 010 | 020
lan tang trong tu lua co |6 con. 006 | 012 | 030
. B chinh xac cao 0.07 ~
. L 7298658 | 200 005 | 0418 | 0.0
, Cobg theo hé inch 009 | 019 | 065
(ky higu : 729865 USA va 040 | 020 | 070

011 | 025 | 095
012 | 030 | 080
01z | 035 | Q.85
Q14 | 0.40 | 050
D15 | 045 | 095
046 | 050 | 1.00
017 | 0.55

729865 USB)

Pen chap TKRS 10-20

I « Cho phép nhin vat thé dang yén ¢ trang thai quay hay tinh tién qua lai
. (6 ché do dich chuyén pha dé dé guan sat puly, banh rang, canh quat
« Diéu chinh téc dé chop nhanh chong bang ché do %2, /2

e Si dung pin sac

Loai TKRS 10

- Téc dé chap 12500 Lan / phut

- Bong den Xeon du trd dinh kem

- Pin co nang lugng : 2,5 gio hoat dong [/ 1&n sac

Loai TKRS 20

- S dung déen LED it hao Pin: 12 gid hoat dong [ lan sac

- Tée dé chap 300.000 lan / phut, anh sang den manh

- Pinh kém sensor laser c6 thé dung dé do toc dg bang quang hoc
- Nhé 10 cach chinh ché dé chop

- Néi qua SKF Microlog ( dung thém day TKRS 1) Ky higu dat hang
34 TKRS 10, TKRS 20




La can chém thiet bi

Buoc su dung dé diéu chinh do lénh
thiét bl theo phuang thang ding
Lam bang thép khang gl

Dé chém va rut chém

Dung sai chinh xac

Ba can 1 ranh (inch)
. Ky higu Mad ta

TMAS 3604 2 bo TMAS 2,
TMAS 3 va TMAS &

Bé can 1 ranh (met)
Ky higu Méi dung

TMAS 340 | 340 0& trong 2 cax 3 dd day
TMAS 360 | 35043 trong 3 cd x & do day
TMAS 510 | 51043 trong 3 cdx 9 db day
TMAS 720 | 72014 trong 4cd % 9 46 day

Theng 56 g thust
Ky higu Shcan | A B C
chémf
bé

mm mm | mm

TMAS 50-005 10 &0 50 | 13
TMWAS 50-010 10 50 50 | 13
TMAS 50-020 10 50 &0 | 13
TMAS 50-025 0 50 50 | 13
TMAS 50-040 0 4 50 50
TMAS 50-050 10 { 50
TMAS 50-070 10 0 &0
TMAS 50-100 G -
TMAS 50-200 10 &0 | 50

ol

b
Lo
n
-
i
(=]
RS e b
Lt led bt dad Led

THAS 125-005 10 (125 | 125 | 45
THMAS 125-010 10 | 125 125 45
TMAS 125-020 | 10 125 | 125 | 45
TMAS 125-025 10 | 125 | 125 | 45
TMAS 125-040 | 10 | 125 125 | 45
TMAS 125-050 | 10 | 125 125 45
TMAS 125-070 10 | 125 | 125 45
TMAS 125-100 10 ['125 |.125:| 45
TMAS 125-200 10 (125 | 125 | 45

inch | inch | inch

TMAS 2-002 10

2 2 |45
TMAS 2-005 10 F: 2 (05
THAS 2-010 10 2 2 |05
TMAS 2-025 10 2 2 |05
TMAS 2-050 C 2 2 [ S
TMAS 2-075 10 2 2 |05
TMAS &-002 10 4 4 1125
THMAS &4-005 10 4 4 125
TMAS 4-010 10 & 4 |[1.25
TMAS 4-025 10 4 4 125
THMAS 4-050 10 ! & |1.25
TMAS 4-075 L & [1.25

0.05 | TMAS 200-005 10 | 200 | 200

« Cothé tai st dung

» Ba day duge khéc ro trén mai la can
» [gloal theo hé inch

e 4 bdtheo he met & 1 bo theo héinch
« Coldcan?ranh

Trong |

lugng |

17kg

12kg

1ikg

30kg

Bé Ky higu Sdcan A B C Bé
day chém/ day

bé

mm mm| mm | mm mm
.05 | TMAS 75-005 10 5| 7 21 | 0.05
010 | TMAS 75-010 ' 75 | 75 | 21 | 01
0.20 | TMAS 75-020 10 76 78 | 21 |02
025  TMAS 75-025 10 15| 5 | 21 [ D25
040  TMAS 75-040 10 75 5 | 21 | 040
0.50 | TMAS 75-050 10 75 75 | 21 | 050

0.70 | TMAS 75-070 18| 75| 7% | 21 | 070
100 | TMAS 75-100 g | 6 TE | 21 | LA
2.00 | TMAS 75-200 10 15| 78 | A

55 0.05
(0,20 | TMAS 200-010 10 5 010
0.20 | TMAS 200-020 o | 5 0,20
0.25 | TMAS 200-025 10- [ 200 | 200 | b5 [ 0.25
040 | TMAS 200-040 10 | 200 200 | 55 | 040
0.50  TMAS 200-0%0 | 10 | 200 200 55 | 0.50
0.70  TMAS 200-070 10, +200 200 55 | 0.70
1.00 | TMAS 200-100 | 10 | 200 200 55 00
2.00 | TMAS 200-200 10 (200 ) 200 | 55 | 200
inch nch | Inch | inch ct
0,002 | TMAS 3-002 0 3 3 0.8  0.002
0.005 | TMAS 3-005 10 3 3 0.8 | 0.005
0,010 | TMAS 3-010 10 3 3 D& | 0.010
0.025 | TMAS 3-025 10 3 3 D& | 0.025
0,050 | TMAS 3-050 10 3 3 0.8 | 0050
0.075 TMAS 3-075 10 3 3 DB [ DOTS
0.002 TMAS 5-002 10 b £ [1.75 | 0.00
0.005 | TMAS 5-005 10 g 5 {41.75 | D.0O5
0,010 | TMAS 5-010 10 5 5 1175 0.010
1025 | TMAS 5-025 10 5 5 175 0025
0,050 | TMAS 5-050 10 3 5 [1.750.050
0.075 | TMAS 5-075 0 3 5 |1.75 [ 0.075

[N =n

i
Il

ot

TMAS 100-010
TMAS 100-020
TMAS 100-025
TMAS 100-040
TMAS 100-050
TMAS 100-070
THAS 100-100
TMAS 100-200

Ld Lad Led

ad L b
LAE R LS LW ]

Had

Fad Pd g B B

ket Led

akF

Bé
day
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Cac dau do su dung cap nhiét dién loai K
SKF cung cap 15 kiéu dau do loai K dé ding val cac kidu nhiét ké dién tu

TMDT 2 wva TMDT 200
Cac ung dung tiéu biéu nhu ;
» Do nhiét da bé mat (-30, -31, -32, -33) = Ho nhiét 4 cdc loai kim logi maw nong chdy {-41)
w fig nhigt dg chat kil vachdt long (-34) » Do nhiét do mai truang (-42)
n o cdc logi vt liéu [éng sét {-35) = fo nhit d cdc logi khi - ddu do bdng ddy (-38, -39)
» Kep do nhigt da cha cac loal dng « flo nhiét do bé mat vol tai trong cao (-43)
» Ho phigt di coc bé mat dang quay (-40)
Ky B M ta Khigt 49 Thai gian
[ s [ Mertwseimn | thida  héidsp (7]
THOT 2-30 Dau do nhiét @8 loal tidu chudn 130 5000t FETTTI
Su dung cho cac bé mat cimg nbw veng bi, 4 44, thanh may ... # k&
TMDT2-31 | Ddu do nhiét 46 logi nam cham 260°C 7.0 giay
S0 dung cho cac bé mat cung, bé mat ca tis tink ‘ a
| (P . —d - . 4 . |
TMDT 2-32 Ddu do nhigt dé bé mat - loai cach dién 200c 5.5 gidy
54 dung cho bé mat cung co kha nang bi do dign da diy —130
% i y difn | 5
ngan mach nhu md ko bién thé , . . | h:ﬂ:b
| TMDT2-33 |  Dédu do nhiét g bé mat loai thang gac ' 3t | asc | 8o qidy
S dyng cha bé mat cung o cac w tri kha, t3l treng cao H T35
| & chitiét may, dang co .. an S%3
TMDT 2-34 Déu do nhiét 4 chat lang & khi 1100% | 1204y
Bldu do thang bang thep khéng 1 do duge nhiét da cic chat long, ddu, 250 :
acid.. & 4 nhigt 44 cao nhu nhigt 48 ngon [da trin (khing si dung dé % Th 3
do nhiét do nhim nong chay) | [
TMOT 2-34 Béu do nhigt 45 chit leng va khi | soo't 6.0 gidy
1-5 Tuong tu TMOT 2-34 nhung dau 52 méng hen va thé gian —nn
ndi dip nhanh hon, Rat tén lai, d4c biét thich hop dao nhiét 44 khi, -— P15
| TMDT2-35 | Bdu do c8 mai nhon [ s00°C | 120 gy
Su dung dé dua vao da nhigt 46 cac vat ligu nida long nda cung nhu ' 130 b3
thuc phim, thit, nhia, ddu hic, céc =3n phm deng lanh . . -—h=‘- I
TMOT 2-35 | B4u do co mii nhon 600°C 6.0 gidy
1-5 Gidng nhu TMOT 2-35 nhung manh hon va thisl glan hdi dap nhanh han. h —130 —. 15 |
5 dung cha cac chdt rdn milm,
—_— i —
TMDT 2-34 Bdu do nhigt A9 loai kep 200"t 8.0 giay
I Sd dung dé do nhigt dd dng, cap... duang kenh dén 35mm. T p35tsida
} - — }
THMDT 2-37 Day ndi
Sii dung cho tat ca cac 44w do ¢ ap nhist Sign loai K, #* |
Chigu dai day co thé cung cip theo yéu ciu dac by 10 mét |
| ! g eacinti el st G, b i ol bt bt ! |
TMDT 2-38 Bau do nhigt 46 loai diy dan 1.000 [ 300%C 5.0 gedy
Manh, nh, théi gian héi dap rit nhanh, boc sai thiy tinh cach nhigt, ——— |
TMDT 2-39 | Dau do nhiét 6 loai ddy din [ 1500 . 29 | 13soCc | 6OgEy |
) M.a.nh, nke, thai gian hél ddp rat nhanh, boc gdm cach nhagt, it R 11:5
TMOT 2-40 Bau do nhiét 46 loai xoay. | 200% 0.6 gidy
S0 dung do bé mat tron di ddng hoac xeay.
Tiép wuc bé mat do hing 4 veng b xoay, | S0mim
T do 6 da - 500mut |
TMOT 2-41 Bdiu do nhigt d§ vat liéu duc, kim loai mau., 1.260°¢C 30.0 gy
i Tay ndm co dau do nhiét 43 kim loal mau nong chay, 1000 3
Khd nang chéng ri & fxy hoa cao & didu kign nhiét 46 cao, &
TMDT 2-41A | Bdu da rai [ PR, — “1senfc | 30
| B thay thébo s do THDT2-41 | R—— il Beaes
TMDT 2-42 | Bdu da nhidt 48 mai trudng ' [ N
Sir dung do nhiét 44 mal tresng E |
TMOT 2-43 Bau do nhiét dd bé mat vl til trong cao E_ [ | juﬂ’“l: I 3.0 gudy |

Tuang tu TMOT2-30 nbung déu tigp xic bang siicon % ThE
o0 CAC Ung dungo tdi brang cao. L

Cde i o ddc hidd co thef cung odp theo ydu odie [*) Theo gian hdi dde cuo da de o o ofo of dat 435 pa tn do cud cung.
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Dung cu kiém tra dau béi tron TMEH 1

Bigu thj cac thay ddi cua dau bai Xim fuu v :

tron do bi : « Dung cu kiém tra ddu bdi tran cua

- Lan nudc SKF khéng phdi la dung cu phdn tich
Lan nhién ligu ma la dung cy do dg thay dai tinh

- Lo mat kim loai chdt cua ddu bai tron.

- Bl oxy hoa o [Cdc tri 56 cang nhu thang biéu thi chi

Gon nhe va dé su dung co tinh bigu thi do tuong quan khi so

Biéu thi d6 nhiém ban bang so dé sdnh gida ddu b trom moi voi dau
dé nhan biét da tang nhiém bai tron d& qua su dung co cung ky
Luu tri dinh chudn dau trudc do. hiéu va nhan hiéu

Ky hiéu dat hang
TMEH 1

Dung cu diéu chinh dé dong tam bang laser TKSA 20

Bid chinh xac cag, thé hién gia tri 48 léch truc va khoang digu chinh chan bulong truc
tuyén trén man hinh-

S dung dé dang, don gidn val & nut digu khién

Kiém tra Saoft foat: co chic nang kiém tra soft foot dé bigt cac chan may nam dong
phang dé chinh dong tam chinh xac

Gia thanh hap dan giup thai gian hoan van nhanh khi dau tu thiét bj

Ky higu dat hang
TKSA 20

Dung cu diéu chinh d6 déng tam bang laser TKSA 40

Man hinh 4" mé phang gua trinh thic hién va cac nit bam comau ty a, b,
Pa chinh xac cao, thé hién gia tri 6 léch truc va khoang diéu chinh chan bulong tryc
tuyén trén man hinh
Kiém tra Soft foot; co chuc nang kiém tra soft foot dé beét cac chan may nam dang
phang dé chinh déng tam chinh xac
Tich hop bang chuan tham khao do l&ch tam, giap danh gia tinh trang dong tam
nhanh chong
Luu tra 100 gia tri do va trl mau bao cao két qua vao may tinh ma khéng can phan
mém hé trg nao

Ky hiéu dat hang

TKSA &0

-
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Dung cu do d6 6n TMSP 1

« Thang do dBA va dBC dé do muc d6 6n chung va dé én d tan sé thap phu hop

hau hét cac ung dung

= Chon thai gian do nhanh hay cham dé co thé do ¢ trang thai binh thuong hay
muc dg on trung binh & nai tiéng dn thay dé

» Chon ché dg den led dé doc & nai tai

« (o016 dé gdn |én gia cd dinh khi do tai mét vj tri trong thal gian dai

_ Ky hiéu dat hang
TMS5P 1

But do dé phong dién TKED 1

« Phat hién su phéng dién qua vang bi trong déng co dién.

» Co kha nang do muc phéng dién trong khodng thai gian 10s, 30s..,
» Do khéng tiép xuc, cho phép dé cach xa déng co

« P 55 s dung trong hau hét cac méi trudgng cing nghiép

Ky higu dat hang
TKED 1

Dung cu kiém tra va diéu chinh dé déng phang puly/dai TMEB 2

Uu___ﬂit“jrn r Lai ich
« Binh phing ngay ranh puly « Giam mén dai va puly
« Dé dang lap nha nam cham manh  « It rung dong, dai chay
# RanhV phu hop nhiéu dang ranh &m hon

puly « Tang tudi tho vong hi
« Khoang cach puly dén & met « Giam chi phi

« Hung trong hap gon nhe

Ky higu dat hang
TMEB 2

Bo thiét bi thu nhap du liéu (MCD)

» Thiét bi MCD co thé duoc st dung doc lap hoac két nél vai
heé thong Microlog Inspector.

» Bugcthiét ké dé do & thunhapda  « Théng sd nhigt d6

ligu truyc tiép tu thiét bj may moc, » [anh bdo nguai st dung vé cac su

» Thu nhép dugc 2 dang théng so tin cd [MCD c6 thé duoe ldp trinh dén &
cay cho cong tac kiem tra danh gia mic dd canh baa, 2 muc dd canh
tinh trang thiét bj : baao cho mai loai théng sé da),

» Théng sé rung déng (thee don vi » Cac dén bao xanh, do, vang giup dé
van toc dung cho cac sy cd vé két dang nhan biét tinh trang thiet bi
cdu & theo don vi gia toc bao hinh may moc dang do.
dung cho cac su cd vé vang bi va » Khéng can hudn luyén chuyén sau
banh rang) sl dung dung cu.

Ky hiéu dit hang

38 CMVL3600-15-K-01-C Dyng cu do Microlog Inspector (MCD)



But Do Kiém Tra Tinh Trang May Thé Hé Mai

« But do rung ddng thé hé mdi MCA gidp viec danh gid
tinh trang may mdc thiét bi (rotating machine) trd nén
don gian, nha viéc tich hop ky thuat do da thong so.
= But do MCA co thigt ké nhd gon, bén chac va rit dé
thao tac.
« Cacthéng s6 giup danh gia tinh trang may maoc, tinh -
trang vong bi.. ma thiét bj MCA co thé do dugc : Z

« Bo van tde rung déng (mm/s) : gilp kigm tra tinh trang két cdu co khi (van dé phat sinh ti cac nguyén nhan nhu mat cén
bang, chinh déng tam truc chua dat, long buldng w..)

» Po gia tdc bao hinh rung dong (gE) : giup danh gia tinh trang vénag bi, tinh trang bai tron, tinh trang an khdp cac banh
rang trong hop giam tac...

« Bo nhiét dd khong tiép xuc : kim tra nhiét dg, tinh trang ma sat, qua nhiét...

» Thiét bj dugc tich hgp san bang chudn rung déng cua IS0 (10816), cho phép danh gia nhanh két qua do dugc tai hién
trudng

» Thiét ké mai voi sensor rdi di kem cho phép thu thap gia tri do tai nhing vi tri kho tiép can, ddng thai gia tr| thu thap
dugc 6n dinh, giam bot sai s6 do thao tac do.

= (Catap tin di kem hé tro viéc ghi lai cac gia tri do dugc, nham giup theo dbi va danh gia két qua do.

= B KIT bao gom : But do MCA, bd sac, bao da, catalogue, dia CD hudng dan su dung di kem vdi tép tin hd trg viéc luu tra
gia tr| do (excel), cac bang chuan rung dong...
Ky hieu dat hang

CMAS 100-SL Plus CMAC 105
Bo KIT MCA ddy du phu kign

Microlog Inspector - “Sé hoa"” céng tac thu thip cac théng sé6 van hanh

« Microlog Inspector — thiét hi thu thap sé lifu cam tay danh cho cac ky su, ky thuat

vién van hanh cua Nha May. Microlog Inspector gop phan giup bd phan van hanh A
(Operation) cua Nha My cing vdi d6i ngd bdo trl (Maintenance) tham gia vao =
céng tac giam sat tinh trang, nang cao dé tin cay van hanh cla cac thiét bi/day _ _"l ;

chuyén san xuat trong Nha May. :

» Cac thong tin, thong sd kiém tra » Co thé tu ddng truy nhap da ligu bang b
thiét bj may moc dugce dé dang thiét bi thu thap da liéu val man hinh I
thu nhap & tu déng ghi nha. cam ung.

« Cac théng sd nhiét do, ap suat, » Mat Microlog Inspector day dd sé bao
luu lugng, dinh midc, rung dong & gom
tac thing s8 khac cua qui trinh - Software : phan mém di kem duoc cai
van hanh duoc thu nhap & luu tra dat vao may tinh, giap luu trd, theo d&i va
dé co thé lap hiéu dé theo dai. phén tich, téng hop va dua ra cac bdo cag

» Cdc muc canh bao ¢ mdi diém do cdn thigt trong qui trinh thu thap s6 liéu
giup ngudi st dung dé dang & ctia Nha May
ngay lap tuc xac dinh su cd. - Hardware : 14 b quan |y va thu thap sd

= Cho phep thiét lap trudc cac ligu tai hién truong bao gom cac pocket
hudng dan va dé khuyén cao & xu PC {may tinh cdm tay — PDA) chay hé diéu
Iy cac tinh hudnag. hanh Windows Maobile, cac dau do rung

ddng va nhiét do di kem (tiy chon)
Ghi chi : hinh minh hoa, kidu dang cua
Ky hiéu dat hang Packet PC co thé thay ddi tiy theo yéu cdu

| . st dung cua Ouy Khach Hang
Xir ften foc SKF Vidt Nam 39



* * B kém vali chuyén dunag, thiét ké bén dep.

| tri, van hanh, nha chuc nang do va danh gia da théng so

CAC LOAI DUNG CU D0

flen néi soi TKES

« Ddy camera mini 5,8mm co dé phan gidi cao cho hinkh o net
» (63 loai day: mém, udn cung, dau xoay duoc

 Binh kém ddu ndi goc dé quan sat thanh dng

# Mat lung cé nam cham dé dé dang su

dung ngoai hién trugng
« Card 50 luu 50.000 hinh hay quay
video 120 phut |
« Pin sac co thé diéu chinh anh sang den
» Man hinh 3,5 inch, 320 x 240 pixels ! ’

TR
Ky higu dat hang TKES 10F TKES 105 TKES 104

THKES 10F, TKES 105, TKES 104 (day miém) (day udn cing)  {ddy ddu xoay)

B6 dung cu kiém tra tinh trang may - giam sat da théng sé

« Kiém tra tinh trang vong bi va thiét bj mot cach nhanh cheéng va dé dang —
» CMAK series | bé tap hop cac dung cu giam sat tinh trang cd ban ma cac nha |

may san xuat cong nghiép nén trang bi. Véi bé dung cu nay, cong tac giam sat

tinh trang tra thanh céng viéc don gian déi cac bo phan trong nha may nhu: bao

Bo dung cu CMAK 400 (hé mét) bao gom: :
» But do kiém tra tinh trang may CMAS 100 |
»  Dung cy kiém tra siéu am CMIN 400

+  Nhiét ké khang tiép xuc CMSS 3000 5L

» Cac bang chudn rung déng va phan mém luu tr, theo doi cac gia tri do

*  Bi kem vali chuyén dung, thiét ké bén dep.

Bé dung cu CMAK 300 (hé met) bao gom:

« But do kiém tra tinh trang may CMAS 100 (khang co sensor roi)
« Dung cu kigm tra ddu Oilcheck Monitor TMEH 1

» Mhiét ké khang tiép xuec CMSS 3000 SL

» Cac bang chuan rung déng va phan mém luu tra, theo doi cac gia tri do —— —_— |

Ky hiéu dat hang
CMAK series

&0




B6 dung cu kiém tra siéu am :
Inspector 400 Ultrasonic Probe CMIN 400-K

» Giup phat hién cac am thanh @ tan sd cao de dang

o CMIN 400 nhay voi cac song am tan sd cao phat ra tu cac thiét bj dang van hanh,
do ré ri hoac phdng dién ma con ngudl khdng cam nhan dugc. Bd chuyén dai dién
tit chuyén cac tin hiéu nay thanh dang tin hiéu &m thanh co thé nghe duoc.

« Kiém tra ro ri khi ap luc, chan khdng va khi nén nhd chidc nang khuéch dai am

« Kiém tra bo loc tach hoi nudc, van..mat cach nhanh chang va chinh xac

» Kiém tra hé quang, hién tugng phéng tia [ta trong cac thiét bi dién
« Kigm tra vong bi, motor, may khi nén

o Tan so dap Ung: 20-100 kHz (tap trung @ 38-42 kHz) Ky higu dat hang
o Hién thi: dang LED 10 muic CMIN 400-K

Dung cu do va phén tich rung dong cao cap - SKF Microlog system

s Dang thiét bi do cao cap va déy dd tinh nang NTN, N5SK...), hién thi cac pha dd thi FFT plot, trend plot,
s Thiét bi do da théng sé (rung déng, téc dé, phase, cac water-fall plot...
théng sd van hanh...), hién thi pha da thi FFT, pha do thi s Bat chuan hoat déng trong mai trudng chéng chay né
3 chiéu... . (IS), chudn IP&5, drop test 2m
« Tich hop cac chuc nang : do va phan tich phd FFT, can e Thiét bi do chuyén dung, giup xay dung chuang trinh
bang déng tal hién truang (field-balancing), kiém tra tan giam sat tinh trang, bao tri du doan hiéu qua.
sl riéng cla co hé (két cau)... » Xuat xu: San xuat tai My, Anh - Bao hanh 1 nam -
s Phan mém quan ly va phan tich do lléu di kém ; hd trg Huan luyén si dung thiét bj tai hién trugng

thu vién tdn sé hong vang bi cia nhiéu hang (SKF, FAG,

S 3 Lo e oy 2y

Analyzer AX Series

CMXA 51-15

Microlag
Analyzer GX Series

Advisor Pro

(*) Xin vui l6ng lién hé SKF Vietnam dé biét thém chi tiét va duoc tu vdn cu thé vé tinh ndng thiét bi
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Boi tran vong bi hop ly la mét phan quan trong trong
chuong trinh "Van Hanh Khéng Su C8" cua ban.

 Vigc sU dung duing loai mo béi tran vang bi cho tung ung dung khac nhau co tdm quan trong rét lan trong cing
tac bao tri.

» M@ bdi tran cd lién quan dén ba trong bén muc tigu co ban cua chuong trinh "Van Hanh Khéng Su C6°, va qua
viec lua chon su dung dung loai ma cla SKF, ban sé& y&n tam vi tudi tho vang bi sé dat muc tdi da, din dén viec
tang thai gian su dung may va giam chi phi van hanh.

Tai sao ma SKF co tinh nang dac biét hon ?

« SKF tién phong trong thiét ké va ché tao vong bi, hidu rat ro vé cac yéu cau béi tron vong bi dudi moi didu kién
van hanh.

» Vong bi SKF - nhan hiéu ni tiéng toan cdu - phal dugc bdo ve bang cdc chat bai tron co chat lugng tét nhat,

« Tat ca cac loai ma SKF dugc san xudt sau qua trinh nghién cuu, kiém tra va kiém nghiém thuc té. Digu nay dam
bao rang ma SKF |a loai ma tat nhat ma khach hang co thé tim duge & moi nai trén thé gidi.

= 50 dung dung loai ma bai tron 14 didu kien tien quyét trong cdng tac bao tri cla chuong trinh "Van Hanh Khang
Sy Ca",

Tai sao chon dung loai mé |a quan trong?

» 50% cac trudng hop hu héng vong bi la do boi tran khéng dunag.

+ Cac loai mo da nang khéng thé phu hop che nhu cau béi tran
vong bi trong miét 6 ung dung dac biét va no co thé gay ra
nhiéu sy cd hon la cé lgi,

» Vong bi duge si dung vai nhiéu loai tai trong, tdc d, nhigt do

& e
@

va mdi trugng lam viéc khac nhau,
= Bdi tran dung dai hai phai lua chon chinh xac loal ma phi hap
vdi tung ung dung cla vong bi,
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DAU MO BOI TRON VONG BI

Md SKF cho cac ung dung quan trong

Mg tiéu chudn

LGMTZ

Md da nang cho cac ung dung
trong cng nghiép va otd
Thiét bi ndng nghiép

Vong bi banh xe @ to

Bang tai

Mato dién loai nho

M@ dung cho vong bi co téc do rat cao,
tiéng on thap hoac trong méi trudng
nhiét dd thap

Coc sal

Truc chinh may céng cu

Thiét bj kiém tra

fiong co dién nho s dung trang cac
thiét, bi v, nha khoa

Ma dac biét

Ma co day nhiét do lam viéc rdng va
d6 bén cao

Viong bi banh xe 6té va xe tai

May giat

Ma ta dien

Mo EP vai phu gia Disulphite
Molybden cho cong nghigp nang
Vang bi truc quay cho thiét bj tréng
quay

Con lan da chan cho thiét bi nung va
sdy guay

Banh xe gdu may xuc

\ung bi truyén déng ca ldn

Thiét bi can lan 4p luc cao

Ma da nang co dg dac

cao hon LGMT2 thich hgp doi vai :
Véng bi ¢6 dudng kinh [& > 100mm
Vang ngoal guay

Cac ung dung co truc quay dung
Nhiét dé mai truong lien tuc >35°C
Truc chan vit

M#& chiu nhiét d6 cao va dé én thap
Béng ca dién

Quat théng gio van hanh lién tuc d
nhiét da tren 80°C

Vong bi ly hop

Ma EP chiu nhiét dé cao sd dung
trong cdng nghiép

Bac trugt

May lam gidy

Thiét bj sang rung nhua dugng

Thiet bi duc lién tuc

Vang bi tang tring 2 day tu lua co
phat che ma van hanh @ nhiét do trén
150°C

Chiu duge nhiét do dén 200%

LGWM 1
Ma EP chiu nhiét db thap

Xa gio
Vit tai

Ma EP cho cac ung dung

trong céng nghiép va otd

May mac thiét bj trong nganh gidy
May nghién

Mo to dién kéo dau may xe lua
Cong dap thuay dién

Ma thuc ph!m theo tiéu :h!n

UsDA H1

May lam banh

Thiét bi ché bién thuc pham
May dong goi

Vong bi, bang tai thuc pham

1

Ma EP vai phu gia Disulphite
Molybden cho thigt bi cdng nghiép
nang

Véng bi lam viéc d toc dd cham va tal
rat cao

May nghién

May keo xich

Vang bi truc banh xe nang

May xdy dung nhu may dong coc, c2n
truc, moc cau truc
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BANG HUONG DAN SU DUNG MO SKF

THIET 8| DIEU KIEN HOAT BONG LOAI MO THICH HOP

Vit me b & vi con an o i ————

Puly {con 1an) kéo bang tal
- Loai nhd : d < 150 mm
- Loal lan : d = 140 mm

May nghién

Quat :
- Loai nha {d < 80 mm) m::xm%l{
- Loal lan {d > 75 mm) mﬁm

€0

Khdp néi rang

Ngang truc may
B phan hudng din chiyén dang thang:

LEHTE-‘LEHTJ.FLE‘IH‘.&ZFLEEFZ

Phin lm ot LGEP 2
thllmkhﬂ LGHE 2

o o S . SRR

Bang i kit s~ T |

VG 1/ LGMT 3
VKG 1/ LGWA 2
LGEP 2 / LGWA 2
VKG 1/ LGWA 2

d = dung kinh truc

Ghl chi "

- Trén iy |4 cac huong dén lya chon cae chung loal ma thich hop nhdt che cac ing dung vang - Pan loal oo thét bi {lam, nhi} dua vao duang kinh tric ldp cia vang bi {chi la tham khia)
bl théng dung. Khéng thé 4p dung cho cac ung dung két hp khac. Say chila nhing hutng - [ thift b £ trut dung thedng thich hop val ma co chi sé dam dac a 3 {thang do MLE)
din chi cac trudng hap téu bidu,

- Wi chi dege nheét b can, thuting o khuynh huemg tao nhigt di cao tal vong b khi the &
- Bang hugng ddn trén chi ap dung cho cac thiel b 48 dua vaa si dung, khi chan ma cho cac tudy mhanh

Hnid by e, W i e Lo# SKE i narn, - Trong tru6ra hap cin bist thém thang tin, xn lién hé SKF Vit Nam.
- Mhigt 48 néu triin dunc do tu nhigt 46 ciz 6 48 canh wang noodi clia vong bi (dé dal. Naist da
thise s cia vang bi thuing can hen 10-15°C
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THIET BI BOI TRON TU BONG 24/24

Béi tron tu déng, moi noi, 24 gig/ngay, 7 ngay/tuan

» Loiich thuc tién * 5San pham mdi:
« Thiét bi bai tron tu ddng SKF thiét lap « LAGD &0, thiét bi bai tron tu dong

cac tigy chudn mai vé diéu khién va higu 24124 ro dung tich 60 ml

qua bdi tron : o LAGD 60 13 loai thiét bi béi tron ty dong
co dung tich 60 ml va cd cong dung
tuang tu nhu leai LAGD 125, no dac biét
phu hop cho nhdng cong dung nhu ;
= Khong gian bi han che : thiét bj nay

» B tin cay cao, chi can lap va khong
can chu y gi thém cho dén thoi gian
thay thé duoc dinh trudc.

» Vi bac trong sudt co the kiem tra

miic chat bdi tron con lai,

MNang suat cao, kich ¢d gon nhe cha
phep lap dat & cac vi tri kha khan.
D& dang dinh lugng chét bai tron
trong qua trinh lap dat.

6 thé ngung hoat déng tam thal,
Giam chi phi tn kho do moi thigt bi
dam bdo duoc chinh xac thai glan

cao 74 mm,

Yéu cdu lugng ma cung cap it hon :
LAGD 60 co thé diéu chinh dé cung
cap luong ma it nhat la 4,5g/thang,

trarig khi loal LAGD 125 14 9 afthang.

Chuong trinh tinh toan thai gian bai
tran-cho LAGD 60 : trong phan mem
tinh toan thoi gian bai tran co cong

hél tron dinh trude. thiic tinh dac biét cha LAGD 60.
» (o cdu kin ngan dugc bul ban va vat

la lot vao thiét bl

Khong chua hoa chat gay hal.
= (o sdn cac chi tiét phu tra nhu dau

néi, ang dan, chal béi tran.

Chi tiét dat hang

Ky hiéu Ma ta

LAGD 125/ \WAZ Loai 125 mil vai md LGWA 2
LaGD a0Mwaz Loai &0 mi voi mo LEWAZ
LAGD 125/HB2 | Loa: 125 ml voi ma LGHBZ2
LAGD 125/FP2 Logi 125 mi vai ma LGFP2

LAGD 125/HMTEE | Loai 125 mil vai ddu boi tron xich loai EP (d4 nhat 150 68)

LAGD 125/HHT245 | Loa: 125 mil vai ddu bol trom xich toai chiu nhiét dd can
{da nhat 150 205)

LAGD 126/HFP120 | Loai 125 ml vai dau thuc pham (da nhot 150 120)

* Xem trang £7 dé biét them chi tiét

Phan mém tinh toan thdi gian boi tron : DialSet

« DialSet |a chuong trinh tinh toan giup ban xac dinh mot cach dé dang thoi gian
bai tran cua thiét bi béi tron t ddng cho tung ung dung cda ban. Hon thé nia,
nd sé glup ban guyét dinh khi nao su dung loal LAGD 125 va su dung LAGD &0
trong trudng hop nao. Phan mém nay duoc luu trd trén dia mém.

« Xac dinh ding thdi gian bai tran « Can cu theo tai lieu cla SKF, diéu
cho thigt bi béi tran tu ding cua
han. cap cua thiét bj bal tran tu déng

« B& nghi su dung LAGD 125 trong o Blugc uu trd trén dia mem va
trudng hop nao va LAGD &0 trong chay trén mai trudng window 3.1
trugng hop nao

kign lam vigc va lugng mad cung

hodac mai hon.




DAU MO BO! TRON VONG Bl

Dung cu phu trg cho thiét bj béi

tron tu dong

« Cac dung cu phu trg nay giup cho viéc lap dat duoc dé dang hon va tang thai glan diéu
chinh hay lugng mo cung cip. Giup da dang hoa ung dung cua thiét b bai tran tu dong
cha nhiang nei can bai tron lign tuc nhu xich, hé théng dan huang thang may ...

Dé dang lap dat :

Cac loai 6ng ndi, co giam cap, do
gé ... giup ban co thé su dung
trong nhiéu vi tri va diéu kien khac
nhadul.

Dé diéu chinh :

Khap noi 2 diém [cha Y) va loal
ong gop & diém giup cho viec digu
chinh thai gian dugc linh hoat han,

Ung dung da dang :

Co thé s dung cho cac ung dung
khac khéng phai vang bi nhu chéi
boi tron bang ddu cho xich va dan
hudng cua thanh may.

Ghi chu @

Khi bai tron ranh dan hudng cla
thang may nén su dung LAPB 5
16 vai LAGD 125/HMT 68 heac
LAGD 125/HHT 265 tuy theo loai
dau bai tron trudc day la ddu ma
hay dau téng hop.

Dung cu phu trg cla thiét bi bai tran ty dong

Ky hiéu © M ta

| LAPA 45 Co ndi goc 45
LAPA 90 Co ndi gac 90
LAPE 3X4E Choi bai tron 3xd cm
LAPB 3XTE Chai bai tron 3x7 cm

| LAPE 3X10E Chéi bl tron 3x10 cm
LAPB 5-16 Chdi bai tron thang nang
LAPB D2 Chii bl trom tron dugng kinh 2 cm
LAPC 50 Pa ga
LAPE 35 Gng ndi 35 mm
LAPE 50 * Ong ndi 50 mm
LAPF F1/4 Bidu ndi ren trong G 1/4
LAPF M1/4 Blidu ndi ren ngoai G /4
LAPF M1/8 £4u ndi ren ngoai G 1/8
LAPF M3/8 Bdu ndi ren ngeai & 3/8
LAPG 1/4 Mum bom ma ren & 1/4
LAPM 2 By ndl cha ¥

| LAPN 1/8 Giam cap ren G 106 - G 1/8
LAPN 1/2 Giam cap ren G 106 - G 1/2
LAPN 1/4 Giam cap ren G 1/4 - G 144
LAPN 3/8 Giam cap ren G 1/4 - G 3/8
LAPN & Giam cap ren G 1/4 - Mé
LAPN 8 Giam cap ren G 1/4 - M8 J(i
LAPN BX1 Giam cip ren G1/4 - MBx] (
LAPNID Giam cdp ren G4 - M10
LAPN 10%1 Giam cdp ren G174 - M10x1
LAPN 12 Giam cap ren G1/4 - M12

| LAPN 12X1.5 Giam cap ren G1/& - M12x1.5
LAPT 1000 Ong mém dai 1000 mm
LAPY 1/4 Wan 1 chigu ren G114
LAPY 1/8 Yan 1 chiéu ren G1/8
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B6i tron tu dong mot diém LAGE 125 / LAGE 250

 Bai tron ty dong mét diém dan déng bang dong co bén trong nén van hanh val d6 tin cdy cao

« 5an pham su dung ma co thé |ap xa khoang 3 meét va 5 met khi dung dau, cho phép béi tran
vong bi @ nhing khu vuc cé nhiét dé mai truong cao, rung dong hay nguy hiém .

+ B& coc ma dé thay thé bao gom cdc day ma hay dau SKF va bo pin dé dung cu lap sau da dam
bao hoat dong tin cay

« Co thé chinh thai gian cap ma linh hoat 1, 3, 6, 9 hay 12
thang dé dung che cac ung dung can luang mad cung cap

« khac nhau
Cap bao ve thiet bi IP 65 cho phép sir dung san phdm trong

» moi trudng nhiéu bui va am uat
Khac voi cac dung cu su dung khi dan déng, ap sudt ddy 5
bar cua san pham nay co thé duy tri trong sudt thai gian

cung cap ma

Chi tiét dat hang

Ky higu Mé td

LAGE 125/A0A2 Bo hadn chinh 125 mil ma LGWA 2
LAGE 250MWA2 B hozn chinh 250 rml mé LEWA 2
LEWA 2fEML1ZS Céc thay the 125ml md LGWA 2
LA 2/EML2E0 _ Cde thay thé 250ml ma LGWA 2

Cac cde oo thié chua cac loal mo hay dau khac nhau !
Mo : LGEM 2, LGHB 2, LGHP 2, LGFF 2
D : LHMT 68, LHHT 265, LHFR 180

Boi tran tu déng nhiéu diém LAGD 400
« Bai tron tu dong nhiéu diém dong thai (1-8 diém)

s Cothé nap laima '
« Dé s dung, van hanh theo may, nho gon
s Ap luc cao 40 bar

» Cal dat luong ma bal tron theo v mudn

LAGD 400

Sung bdm md su dung Pin sac

e Sidung pinsac 230V

« Ong chita ma khoang 500g

» Luu lugng bom khodng 500g / 10 phut
» Ap luc bom tdi da 40Mpa

« Voimém dai 750mm

s Khoi lugng bom 3Kg

Ky hiéu dat hang
LAGG 4008
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DAU MO BOI TRON VONG BI

Sung bom mé

« Sudung voi 6ng ma hodc mad thung

« K&t cdu bén chac cho phep si dung lau dai

o Can va khdp bom chac chan an toan.

e V0 thép chat luong cao khéng bién dang, dé dang trong viéc lap éng ma
« Thiét ké pittong dac biet dam bao bom sach ma trong ong

e Ap luc bom tol da 40 MPa

« Dung tich 1 cm3/lan bam

] « Cothé cung cdp nguyén ba
'f Ky hiéu dat hang
1077600 A 1077600 SET

Sung bam mé dung mot tay LAGH 400

| « Loai stng nay co thé sit dung vai ma dugc nap vao bang bom hoac loai mo

dang dng. Thiét ké tién dung, dng mém va ca kha nang lap éng theo chigu
dung hoac chiéu ngang dé dam bao viéc su dung dugc dé dang nhat,

« Dé strdung : chi sirdung mat tay « Céng sudt cao : ap sudt bom tadi
dé bom ma, 30 MPa,
« Lo thé map lgi md : co sdn vi md « Mat ldn bom dugc 0.8 cm? ma.

va van xd khi cho phep nap lai ma « Logi voi bom ma thdy luc mém :
bang bom maé. co thé udn cong, co thé dugc lap

theg chiéu diung hay chiu ngang.
{ Ky higu dat hang
|. LAGH 400

Bdm nap md LAGF 18, LAGF 50

« Bom nap ma cua SKF phu hop cho viec bom ma vao vong bi heac nap lal
ma cho surg bom ma 1077600 va LAGH 400. Da dugc kiém tra va chap
nhan cho st dung vdi mao caa SKF. Dé lap dat va dé su dung. Phu hop cho
viée sii dung vdi loai thung ma 18 kg va 50 kg cua SKF.

« Nap nhanh chong : ap luc bom « D& Idp dat : tét cd cdc chi tiét
thip cho phép thé tich md cung cdn thigt da duoc cung cdp sdn.
cdp nhiéu hon « D tin cdy cao : da duge kiém tra

« Bom sach mé trong thung va chdp nhan cho su dung voi tdt

cd cac logi md cua SKF.
Ky higu dat hang
LAGF 18 LAGF 50

Chat chéng bam dinh bé mat LGAF 3E

. Giam dé bam dinh bé mat do ri sét, tao diéu kién dé dang trong cang tac thao vong bi

. Dam bao kha nang trut trong 1 so két cu lap vong bi khang dinh vi nhu ca cau san
rung, vong bi banh xe tai, o to.
. D& thao long cac chi tiét lap trong céng nghigép nhu: dai oc, bulon, mat bich, vit cay,

Thing 54 ki thudt

Ma higu : LGAF 3E

Do nhot & 40°C 1 32mmils

Mhigt 46 1am vige ; -40°C ta) 1507
50 | Bao i +hop 06 kg

|
1 vang bi, chat dinh vj, khap nai, vit 6i, mai chéng tam, daa day soupap va then hoa.
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Bom mo LAGG 18M, LAGG 18A, LAGG 50A, LAGG 180A, LAGT 180

o Tat ca cac loai borm ma bing tay hay khi nén déu dugc thiét ké dé ham hét cac loal thung me 18.5 kg hoac 180
kg cua SKF. Bom co thé dugdc noi tryc tiép vai diém can boi tron hoac cdng co thé phu hop cho hé théng béi
tron tap trung. Bom ma cua SKF co ap luc tu 42 MPa dén 50 MPa. Ba dugc thit nghiém va chap nhan cho su
dung vai mad cia SKF. Dé lap dat va su dung vi bom duce cung cap cung vdi tat ca cac chi tiet can thiét ké ca
3.5 m ang mém.

« Codu loa, phi hop cho vigc s dung vai « D& |lap rap : tat ca cac chi tiét cdn thiét da
|pai thung ma 18.5 kg hoac 180 ka. dugc cung cap san ke cd 3.5 m dng mem.
« Ap lyc cao : toi da la 50Mpa « Do tin cdy cao: da duoc thd nghigm va

chdp nhan cho st dung voi ma cia SKF.

[ | 2 | |
J'.
L ‘ b | | :
Ky higu dat hang f Thang sa ky thuat
Ky higu LAGG 18M LAGG 1BAE LAGG S0AE LAGG 1B0AE LAGT 180
Mo 3 Bom ma cho eal thing Bam ma di ¢ing cho Barm ma cho loai Bam ma cha loal Xe day thung
18 kg loal thung 15 ko thiing &0 kg thung 180 kg mé dén 200 ko
Nguyén ty heat dang Bam Lay Khi nén Ehi nén Khi nén
dip sudin tdi da &0 MPa 42 MPa &2 MPa &2 MPa
Thung mo SKF 18 kg 18 kg 50kg 180 kg 180 Kg
Buang ke trang 2656 - 285 mm 265 - ZB5 mm 350 - 385 mm £E0 - 590 mm -
Ghi chu Ca dinh O dang Cd dimh Cd dmh Di diomg

Cac bé phu kién s dung trong viéc bdi tron : LAGS 8 va LAGN 120
« Bo voi bom mo LAGS & f
Nhang phu kign can thiét cho cong viec boi tran hang ngay la cac dau ndi,

khap ndi va cac mieng voi. Chinh vi vay, SKF da dua ra bé miéng voi thang
dung LAGS B.

« Bo dau noi LAGN 120
Cac vi tri béi tron bang ma cén co nhang dau nai phu hop. Vivay SKF dua
ra b6 dau noi val nhiéu kich co va nhiéu kieu khac nhau. Bo LAGN 120 bao '
gdm tat ca cac loai dau noi hinh non tieu chudn lam bang thep, ma kém.

Ky higu aa@_haEg_
LAGS 8 . LAGN 120
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DAU MO BOI TRON VONG BI

Dung cu do lugng mé LAGM 1000E

Dé dam bao viéc cung cdp ma bal tran dd va chinh xac, can su dung dung
cu do lugng ma, Dung cu do lugng ma cda SKF giup cho ban xac dinh
chinh xac lugng ma cung cap cho thiét bi.

Lugng mé nay duge tinh bang cm? (co thé chuyen doi sang don v gaml(g)
dé dang béng cach nhan vai ti trong clia ma).

» B tron hap ly  xoc dink chinkh sac luong md cung oo (bdng cm )

» D& Mp rdp : od thé Mg trén cde thigt bi b8 tron khog shi ) sding
bom me.

& 1§ bin cdy cao ! 48 duoc kiém tro wa chdp mhdn cho wéc sd dung
voi Bt cd oo fmal mo cda SKF

Ky hieu aat hang
LAGM 1000E

Dau béi tron xich

52

Keo dai tudi tho xich

Co ba loai dau béi tron xich phu hop hdu hét cho cac ung dung
thiét bi trong cdng nghiép

Dau béi tran xich ¢ nhiét dd trung binh, nhiét d& cao va loai
dung trong céng nahiép thuc pham (NSF H1)

Bao bi déng dé su dung: binh xit 400mil, thung 5 lit, trong binh
dau tu déng 125mil

Ky higu dat hang

LHFP 150/5 Can 5| ddu [tuong thich vai thuc pham}) bl tron xich

LAGD 125/HFP15 Ddu (thuc pham) ty ddng SYSTEM24 - 125mi

LHHT 265/5 Can 51 ddu béi tran xich & nhiét dg cao

LAGD 125/HHT 26 Ddu tu ddng SYSTEM24 bai tron xich @ nhigt 46 cao - 125ml
LHMT 68/5 Can 5| ddu boi tron xich & nhibt 48 trung binh

LAGD 125/HMT &8 Ddu tu dong SYSTEMZ4 béi tron xich 8 nhigt 46 trung binh- 125mil
LAGD 60/HMT 68 Ddu tu dong SYSTEMZ24 bai tron xich 8 nhigt dd trang bink- &0mi
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Hé Thong Béi Tron Trung Tam Cua SKF
o SKF cung cdp tat ca cac hé théng boi tron trung tam :
HE THONG BOI TRON TRUNG TAM
HE THONG BOI TRON TUAN HOAN HE THONG BOI TRON KHONG TUAN HOAN
Loai chat béi tran Loai chat bdi tron
Déu HE THONG DON Ma |u£iunﬂﬂ-1
g A Dau
- HE THONG KEP M loang 000-2
: ST Dau
Dau HE THONG BA TUYEN Mo loang 000-2
HE THONG KHi + DAU Dau

Hé thang don Hé théng kep Hé thang ndi tiép

LI

Hé théng béi tron tudn hoan Cac phu kién cla hé théng Bai tran tu dong 1 diém
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SKF Vit Nam
Crescent Plaza, 105 Tan Dat Tién, Lau &, P. Tan Pha, 0.7, Tp. HCM
87T ; +84 (08) 54107710 - Fax: «B4 (0B) 54107701

SKF Ha Mai
Tda nha Thang Lang, 105 Lang Ha, T.7, 0. Béng Ba, Ha Mai
BT ; +84 {04) 35624060 - Fax:+84 (04) 35624063

Cty TNHH TUYEN BAI
23 Trdn Hung Bag, P. Hing Ha, Yén Bai
Tel: 029.3812268 - Fax 1 029,3862127

Cty TNHH ANH SAD

448 Tran Knat Chan, Ha Nod

Tel; 0439713688 - Fax: 04 39781423
Cia Hang ANH SAD

218 Hang Chap, (. Dang Ba, Ha Mo

Ted ;0437349256 - Fax 0437349255

Cty Kim khi HN - XN KD Kim khi

& Vong bi - HNS

20 Ton That Tung, 0. Bang Ba, Ha Nai
Tel : D4.38254358 - Fax: 0439342684

Cty TNHH PHAT NGUYEN
73 Nguyen Cang Trua, Ha Nol
Tel : 04 39764415 - Fax : D&.397 64437

CN Cty CP TM VTTH LONG HAI tai HN
54 3, La 5, 14 27, Cum §, P, Ha Binh,
0.Thanh Xuan, Ha Mi

Tel ; 0466802221 - Fax: 0435621768

Cty CP Vit tu & Dich vu ky thuit MTC
& Trén Ké Xudng, Tp Da Ning

Tel 1 0511.382275¢ / 3823879

Fax: 0511.3823879

Cty TNHH TM & DV PHU HIEP
291 Ong lch Khigm, 0. Hai Chiu, Tp. Ba-Nang

Tel : 05113858717 - Fax ; 0511.3868727 ‘\

DNTN THUY TRONG TUAN
587 Tran Hung Bae, Tp. Quy Mhon, Binh Bijnh
Tel : 056.3812558 - Fax : 056,3822898

g

e
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Cty TNHH LOC THO
131 L& Thanh Tang, Tp. Budn Ma Thuét, Daklak
Tal : 0500, 2688668 - Fax ; 05003954049

DONTN CHI KHUONG
579 Cach Mang Thang 8, KP2, P. 3, TX Tay Ninh
Tel : 0663827406 - Fax : 0666250044

-
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CW Cty NGUYEN XUONG tai Binh Duang
2414 Ly Thutng Kigt, Di An, Binh Ouong
Tel/Fax : 04650.2733339

Binh Bjak

Cty TNHH TM DV MINH THIEN
14/1 Binh Hoa, Lai Thigu, Thuan An, Binh Duang
Tel : DAS0. 3766858/ 3766859 - Fax : 0650. 3766959

ONTN 84l THANG LOI

& Mguyen Thi Minh Khai, Long Xuyén, An Glang
Tel/Fax : 076 3841627

CN DNTN DAl THANG LOI

D3 Hoang Digu, K. 1, P.1, TX 53 Bec, T. Déng Thap
Tel +0&7.3770112

Cty TNHH SKF QUANG MINH
B2 Ly Tu Trang, Tp. Cin Tha
Tel : D710.3833264 - Fax | 0710.3731935

Cty TNHH MTV CK & TM NGOC PHU
112 Hinh Tién Hoang, F.8, Tp Vinh Long, T, Vinh Long
Tel : O703.B77776 - Fax : G703, 877775

Bai ly SKF Rach Gia
246 Tran Phu, Rach Gia; Kién Giang
TelfFax : B77,3870378

Cty THNHH THANH LOI
359 Ly Van Lam, P. 1, Tp. £a Mau
BT : 07803835556 - Fax : 0780.3811404

Cua hang SKF SOC TRANG
155 Tran Hung Dao, Tp. Soc Trang
Tel : 0793824397 - Fax : 079,3825989

Wing Tau

wwnw, sKE.comavm

Hé théng Dai ly Uy quyén cua SKF

* Qudng Hin
Hai Phan
Hai Duang

—

City TNHH OUANG NGA
410 Duang Tu Minh, Thai Nguyén
Tel : 0280.3844235 - Fax - B2B0.3743651

Cty TNHH AN LOC SON
659 CMTE, P. Gla Sang, Thal Nguyén
Tel ; 0280.3854596 - Fax : 0280.3751835

CN Cty CP TM Vat tu Téng hop LONG HAI
89 Nguyén Van Cit, P, Héng Ha,

Ha Long, Quang Ninh

8T: 033.3556561 - Fax: 033.3611907

Cty CP TM & DV VOSCO
15 Cu Chinh Lan, Hai Phéng
Tel : 0313842160 - Fax: 0313842370

Cty CP TM Vit tu Tng hop LONG HAI
17 Nguydn Van Linh, P, Tan Binh, Tp Hai Duong
Tel : 0320, 3890556 - Fax : 0320. 3890997

Cing ty CP TM Dét May Tp.HCM

Bai ly SKF - VINATEX

108-110 Le Thi Hing Gam, G, 1, Tp. HCM
Tel : DB.3B231628 - Fax : 0B 38216468

Cita hang SKF - VINATEX 2
827 Lac Long OQuan F.11 0. TB .Tp HCM
Tel / Fax : 08,39716984

Cira hang SKF - VINATEX 3
B&% Truang Chinh, 0.T&n P, Tp HCM
Tel / Fax : D8.33154018

Cty TNHH Céng Nghiép TRI TIN
144 Bign Bign Pha, P47, O.Binh Thanh, TpHCM
BT; 08,351 44980 - Fax: 08.35144981

Cty TNHH TM KIEU BONG

350 Ky Com, 0. 1, Tp HCM

Tel : 08.38210626 - Fax : 08.38210655
69 Ky Con, 0.1, Tp HCM

Tai : 08, 38210910 - Fax - 08, 382104655

Cty TNHH HOANG TAN
4074 An Duong Vueng, 0. 5, Tp, HCM
Tel 0838352233 - Fax : 08.38337494

CN Cty TNHH T™ KIEU BONG
5610, Ap Xom Gdc, X Lang An, H. Long Thanh, Déss
Tel : D613, B45812 - Fax : 0613, B45832

Cty TMHH Phu Tung Gté THAI TOAN
184 Nguyén Tat Thanh, Tuy Haa, Phi Yén
Tel : 0573828717 - Fax ;: 057.6254717

CN Cty NGUYEN XUONG tai Nha Trang
83 Buong 23-10, Tp. Nha Trang
Tel : 058.38954689 - Fax : 058,3895489

Cty TNHH TM NGUYEN XUIONG
159-161 Duong T Giang, 0. 5, Te, HCM
Tel :0B.38550003 Fax : 08.38542078

Cita hang NGUYEN XUONG
238 Héng Bang, 0. &, Tp. HCM
Tel : (8.39552569 - Fax : 0B, 38558259

Cty TNHH PHU BAT PHAT
512 Hoang Van Thu, Pud, Q. Tan Binh, Tp HCM
Tel: 08. 38112361 - Fax: DB, 38112362

Cua hang NGUYEN XUONG tai Bién Hoa
F 173 QL 51, Long Binh Tar, 84ng Nai
Tel ; 061.3832751 - Fax ; 061.3834380

Cty TNHH TM DVKT DAT VIET
% Mal Thic Loan, P. Rach Dia, Tp Viang Tau
Tel ; 064, 625T7062f 3577447 - Fax; 0b&, 625




SKF Viet Nam
Crescent Plaza, 105 Ton Dat Tién, Liu 4, Q.7, Tp. HCM
BT +84 (08) 54107710 - Fax:+84 [08) 54107701

SKF Ha Nai
Toa nha Thang Long, 105 Lang Ha, T.7, 0. 8dng Ba, Ha Ngj
BT : +84 (04) 35624060 - Fax: +84 (04) 35624063

Website: www.skf.com.vn




